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Analyza a ndvrh zariadenia na nastrek a divkovanie vinnych
kalov do desolvataénej kolony

JAN DANKO

Suhrn. Rychlost a kvalita procesu desolvatacie vinnych kalov zdvisi od stupha
ich zmieSania s desolvata#nou kvapalinou (napr. lieh, acetén). Cim viac bude vinny
kal ,,rozprésenejsi® v desolvatacnej kvapaline, tym rychlejsie sa bude solvdtovy
obal ¢iastotiek naruSat a tym rychlejsie bude prebiehat ich agregécia.

Clénok sa zaobers ndvrhom takého nastrekovacieho zariadenia — akéného ¢&le-
na — aby kaly pri ndstreku boli ¢o najviac rozptylované do desolvataénej kvapaliny.

Analyza moZnosti vyuZitia dyzy ako nastrekovacieho zariadenia

Pri analyze moznosti vyuzitia dyzy sa obmedzime na pripad, ked rychlost
vytoku kalov z dyzy do desolvatacnej kvapaliny je podstatne niz$ia ako
rychlost Sirenia zvuku v danom prostredi (v desolvatatnej kvapaline) a tlak,
vplyvom ktorého vytekaji vinne kaly z dyzy, je taky velky, Ze prietok cez
dyzu je turbulentny.

Hranice turbulentného pridu vytekajtuceho z dyzy nie si presne ohrani¢ené,
pretoze rychlost pridu a dynamicky tlak v priereze pridu (dmerne vzdiale-
nosti od osi dyzy) konverguji k nulovej hodnote asymptoticky. Kvoli zjedno-
duseniu budeme za hranicu pokladat povrch, na ktorom je rychlost pradu za-
nedbatelne mald v porovnani s rychlostou na osi priadu v danom priereze
(napr. 1 == 2 %, rychlosti, ktora je na osi pridu). Takto uréené hranice pradu
mozeme nakreslit dostatoéne presne.

Zjednodusena schéma volného turbulentného pridu podla [1] je na obréz-
ku 1. Na zatiatoénom tseku pradu dlzky A, existuje jadro konstantnych rych-
losti, v ktorom ¢astice maji takd isti rychlost ako vo vytokovom priereze
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dyzy. Ostatni Gast prierezu na tomto tseku zapliuje hraniénd vrstva. Na
zékladnom tseku pridu pri & > k, hraniéné vrstva zabera cely prierez a rych-
lost na osi pridu sa zmensuje so zvicéSovanim h.

Zmensenie rychlosti castic je vyvolané zvidéSenim hmotnosti v dosledku
nasdvania desolvatacnej kvapaliny z okolitého prostredia. Predpokladdme,

Obr. 1. Zjednodusend schéma volného turbulentného pradu.
Fig. 1. Simplified diagram of free turbulent stream.

Ze proces prebieha pri konstantnej hybnosti (staticky tlak vo vietkych bodoch
volného turbulentného pridu pokladdme za kon§tantny a rovnajici sa tlaku
stipca kvapaliny, nachédzajiceho sa nad rovinou dstia dyzy).

Geometrické parametre volného (neobmedzeného stenami) turbulentného
pridu mézeme uréit takto: Velkost uhla § je dand zatiatoénym tsekom pradu.
Hranica zadiatoéného tiseku je urend tym, Ze do hodnoty 2 = A, sa rychlost
na osi pridu v,, rovné rychlosti vo vytokovom priereze dyzy v,. Pri A > h, sa
rychlost v,, zmensuje so zviésenim %. Rychlost pradenia kalov vo vytokovom
priereze dyzy pokladdme za rovnaki v celom priereze. Vplyv nerovnomerného
rozloZenia rychlosti pridnia kalov vo vytokovom priereze dyzy a vplyv stupiia
turbulencie pridu na charakteristiku pridu berieme do tdvahy zavedenim
koeficienta Struktiry pridenia a.

Na obrazku 2a st zovseobecnené zavislosti v,./v, = f(2ah/d,) pre pridy vy-
tekajice z dyz kruhového prierezu priemeru d, (tieto zavislosti st ziskané
spracovanim experimentilnych vysledkov viacerych autorov [1]). Pre body
zdvislosti, zodpovedajice rozlicnym experimentdlnym hodnotdm (obr. 2a),
zodpovedéd priblizna hodnota koeficienta @ = 0,07, ¢omu zodpovedd pomer
rychlosti vy,./vy = 1,1 vo vytokovom priereze dyzy.

Pomocou zavislosti uvedenej na obrazku 2a a schematického zobrazenia
volného turbulentného pradu na obriazku 1 pre h,/d, = 5 dostaneme, e B/2 =
= 5°43°.

Podobne by sme ziskali hodnotu uhla $/2 pre dyzy obdiznikového prierezu,
iba vo vyraze 2ah/d, vyska Strbiny a hodnota koeficienta @ = 0,11. Experimen-
talna zévislost v./vy = f(2ah/d,) pre dyzy obdiznikového prierezu je na obréz-
ku 2b.
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Obr. 2. Zéavislost pomernej osovej rychlosti vog/vy od pomerného parametra 2ah/d,:
a) pre dyzy kruhového prierezu, b) pre dyzy obdiznikového prierezu.

Fig. 2. Dependence of relative axial speed vog/vy on relative parameter 2ah/d,: a) for
nozzles with circular section, b) for nozzles with rectangular section.

Na ziskanie hodnoty uhla «/2 (idaj o tvare a rozmeroch vonkajsej hranice
pradu) a o rozlozeni rychlosti a dynamického tlaku v rozli¢cnych prierezoch
pridu bola urobena analyza experimentalne ziskanych charakteristik, uvede-
nych v [1].

Na obrazku 3a st charakteristiky zmeny rychlosti v priereze kruhového
prudu, vytekajticeho z dyzy priemeru d, = 90 mm, kde s je vzdialenost od osi
pradu, % je vzdialenost skiimaného prierezu od ustia dyzy.

Podobne pre dyzy obdiznikového prierezu st na obrazku 3b uvedené cha-
rakteristiky v = f(k, s) zmeny rychlosti v priereze prudu vytekajiceho z dyzy
obdlinikového prierezu dizky 650 mm a firky d, = 30 mm. Pomocou tychto
charakteristik mézeme vypoéitat uhol sklonu hranice pridu. Pomocou schémy
volného turbulentného pridu (obr. 1) mézeme uhol «/2 uréit pomocou vztahu

b—dy/2
o 2 _ T
t‘c O(/ h ’ (1)
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Obr. 3. Zavislosti zmeny rychlosti v prierezoch pridu: a) vytekajuceho z dyzy kruhového
prierezu, b) vytekajuceho z dyzy obdiznikového prierezu, c) zdvislost konStantnych
rychlosti od pomernej vzdialenosti 2/d,, o — pre dyzy kruhového prierezu, /A — pre dyzy
obdiznikového prierezu.
Fig. 3. Dependences of the change of speed in stream sections: a) flowing out from
a nozzle with circular section, b) flowing out from a nozzle with rectangular section, c)
dependence of constant speed on relative distance h/d,, o — for nozzles with circular
section, A — for nozzles with rectangular section.

kde b je polovica sirky pradu, uréovana pomocou zavislosti v = f(k, a) (obr. 3a,
b) ako priese¢nik krivky zodpovedajtcej danému % s osou nezavisle premennej.

Na obrazku 3c su pre rozlicné hodnoty h/d, vynesené pomery b/d, ziskané
z experimentalnych charakteristik uvedenych na obr. 3a, b. Zodpovedajuce
body st rozlozené v blizkosti priamky, ktora zviera s osou pridu uhol «/2 =
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= 8°40°. Pre tento uhol je sirka hranic¢nej vrstvy pradu pre zaciato¢ny tsek
b = 0,25k (pre h/d, = 5) a pre zdkladny tsek b = d,/2 + 0,15k (pre h/d, > 5).
Na navrh geometrickych a technologickych parametrov dyzy a na jej reali-
zaciu potrebujeme aj charakteristiky rozlozenia rychlosti a dynamickych tla-
kov v prierezoch kolmych na os priidu pozdl# osi pridu.
Na vypocet rozlozenia rychlosti v Iubovolnom priereze zaciatoéného alebo
zakladného useku prudu pouzijeme Schlichtigov vztah [2]

v/vos = [1 - (é‘/b)3/2]2, (2)

kde v je rychlost v bode nachadzajiicom sa vo vzdialenosti s od hranice jadra
konstantnych rychlosti pre prierezy zatiatoéného tiseku (obr. 1) alebo od osi
priadu pre prierezy zékladného tseku, b — §irka hranitnej vrstvy medzi jad-
rom konstantnych rychlosti a vonkajsou hranicou zadiatoéného tseku; pre
prierezy zakladného dseku je polovica Sirky pradu.

Zmena rychlosti prietoku pozdlz osi pridu je uréena tymito vztahmi:

Na zaciatoénom useku, t. j. pri & = h, (h/d, = 5)

UO/UOS =1 (3)

Pre zakladny usek, t. j. h > h, (pre k/d, > 5)
Vo/Vos = 0,3 + 0,14(R/d,). (4)

Vztah (4) plati pre prudy, ktoré vytekaji z dyz kruhového prierezu prieme-
ru dy.
Pre plogné pridy, vytekajtice zo strbinovych dyz velkej dizky, plati vztah

vo/vos = [0:3 + 0514(h/d0)]1’25 (5)

kde d, je sirka Strbiny.

Charakteristiky namerané na dyzach stvorcového prierezu st umiestnené
medzi charakteristikami uréenymi vztahmi (4) a (5). Pre priblizné vypocty
mézeme pouzit vztah (4) aj vtedy, ak dyza ma obdlinikovy prierez, ktorého
strany sa méalo lisia od seba.

Pri analyze velkosti tlaku v pride média budeme mat na zreteli dynamicky
tlak pg, smer pésobenia ktorého je zhodny s osou prudu vytekajiceho z dyzy
(medzi vektorom rychlosti a osou priadu je maly uhol, jeho minimalna hodnota
je «/2 = 8°40°). Hodnotu dynamického tlaku p, uré¢ime zo vztahu

o/

Pq = V%2, (6)
kde ¢ je hustota média, v — rychlost priadu v skimanom bode.
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Pouzitim vztahov (3) a (6) ziskame tieto vztahy na uréenie py/p, (p, je tlak
média v dyze):
pre kjdy =5

Pa/Po = [1 — (s/b)*2]4, (7)
pre hjdy > 5

I L0 .
PalPo = "[0,3 1 0,14(hjdg) " ®)

Dynamicky tlak média na osi pridu pre pociatoény tsek p,. (h/d, = 5) sa
rovnd tlaku v dyze p,, = p,. Pre zakladny tsek (&/d, > 5) hodnotu p,, uréime
pomocou vztahu

DoslPo = (0,3 + 0,14h/dy)2. | 9)

Vztahy (7) a (8) na uréenie dynamického tlaku p, v priade kvapaliny, ktory
vytekd z dyzy, sa ziskali vyuzitim experimentélnych tddajov. Niekedy sa pri
pokusoch moézu objavit odchylky od tychto zavislosti. Tieto odchylky mozZe
sposobovat geometricky tvar dyzy (ktory mé vplyv na rozloZenie rychlosti
vo vystupnom priereze dyzy), vplyv vzniku zmieSanych foriem pridenia
(turbulentné prudenie v niektorych oblastiach pridu sa kombinuje s lamindr-
nym pridenim) alebo rézny vplyv sil viskézneho trenia na pohyb castic mé-
dia.

V pripade, Ze bude zvolena dyza na néstrek vinnych kalov do desolvataénej
kvapaliny, uvedené vztahy poslizia na urdenie geometrickych parametrov
dyzy. Pre zadany tvar (dizku) desolvataénej kolény, pre pozadovant dizku
zatiatocného h, a zakladného tseku prudu, pre pozadovanu Sirku pridu 2s
a profil zmeny dynamického tlaku mozno pomocou vztahov (7)—(9) uréit
hodnotu tlaku p, a parameter dyzy d, (pri Strbinovej dyze sirku $trbiny uréuje
priemer desolvatacnej kolény).

Nedostatkom tohto spésobu néstreku vinnych kalov do desolvata¢énej kva-
paliny je obtaznost regulicie mnozstva nastrekovanych vinnych kalov, pretoze
zmena tlaku p, vplyva na velkost dynamického tlaku v jednotlivych priere-
zoch a zmena prierezu dyzy mé vplyv na tvar priadu. Moznym spdsobom regu-
lacie mnozstva by bolo primiesavanie desolvatacnej kvapaliny do vinnych ka-
lov pred dyzou tak, aby celkové mnozstvo média pretekajiceho cez dyzu
bolo kvazikonstantné. Z hladiska reguldcie mnozstva divkovanych vinnych
kalov do desolvatacnej kolény je vyhodnejsie pouzit na néstrek kalov virovy
davkovad.
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Yirovy davkova¢ vinnych kalov

Na zéaklade analyzy geometrie a c¢innosti fluidikovych virovych ¢lenov
znamych z [3, 4] bola navrhnuta konfigurdcia laboratérneho davkovaca vin-
nych kalov. Aby bolo mozné menit geometrické rozmery a hladat optimalnu
konfiguraciu, jednotlivé mechanické prvky davkovaca boli zhotovené tak, Ze
ich polohu vzhladom na iné prvky bolo mozné menit, a tym menit aj charakte-
ristické parametre davkovaca.

Schéma virového ddvkovaca je na obrazku 4, kde 1 je vstupny otvor pre
privod vinnych kalov, 2, 3 si otvory pre privod riadiacich signlov (tlak
desolvataénej kvapaliny), 4, 5 — otvory pre nasivanie desolvata¢nej kvapaliny
do virovej komory davkovaca, 7 — vystupny otvor.
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Obr. 4. Funkénd schéma virového divkovadéa vinnych kalov
Fig. 4. Functional diagram of the whirling doser of wine sludges.

Virovy davkovaé pozostava z dvoch zakladnych dosiek (8, 9) (kvoli vizuali-
zacii pradu zhotovenych z plexiskla). Medzi zdkladnymi doskami st umiestne-
né posuvné dosticky (10, 11), ktorymi sa nastavuje sirka napéjacej dyzy a,
a dalsie dve dosticky (13, 14), ktorymi sa nastavuji parametre a,, @, (pozri
obr. 4). Po nastaveni optimélnych hodnét parametrov a, a,, a4 sa ich poloha
zaaretuje medzi zakladnymi doskami skrutkami (12).

Princip ¢innosti davkovaca je takyto: Prad média vytekajici z napijacej
dyzy pretekd cez virovii komoru a cez otvor 7 vyteka do desolvatacénej kolény.
Cast pridu, napr. na pravej hrane vystupného otvoru, oddeli sa od hlavného
pridu a vytvori v pravej Casti virovej komory vir, ktory cez otvor 4 nasaje
desolvata¢éni kvapalinu a vzniknuty pretlak (vzhladom na lavi cast virovej
komory) preklopi hlavny prad k lavej hrane vystupného otvoru. Potom sa na
lavej hrane oddeli cast priadu. vznikne vir v Tavej casti virovej komory, cez

191



otvor 5 sa nasaje desolvatatna kvapalina, vznikne pretlak vzhladom na praviu
tast virovej komory a cely proces prekldpania pomerne vysokou frekvenciou
sa opakuje. Frekvencia prekldpania priadu zavisi od geometrickych parametrov
davkovada a technologickych (fyzikdlnych) parametrov pracovného média.
Toto prekladpanie pracovného pridu spésobuje, ze pracovné médium (vinne
kaly) sa v desolvatac¢nej kvapaline rozptyluje na jemné éiastocky, ¢im sa zvic-
Suje kontaminac¢né plocha a urychluje desolvata¢ny proces.

} polMPal

a; =4mm

35mm
0,4
2mm
03|
25mm
3mm
021
|
|
01+
1 ! 1 ] 1 ]

3 7 8 9 10 a,(mm]

Obr. 5. Zavislost zmeny tlaku p, od parametrov a,, a,.
Fig. 5. Dependence of the change of p, presure on parameters a,, a,.

Regulacia mnozstva vinnych kalov sa uskutocnuje tak, ze do otvorov 2, 3
(pre riadiace signaly) sa privadza desolvata¢na kvapalina, ktord skrti privod
prudu pracovného média do virovej komory.
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Pri laboratérnych pokusoch s virovym dédvkova¢om sa hladali také hodnoty
geometrickych parametrov a;, a,, a; davkovada, aby vzniklo rozprasovanie
pracovného média (preklapanie pracovného média) pri ¢o najniZSom napija-
com tlaku.

Prvé pokusy sa robili s pracovnym médiom — vodou, ktora bola rozpraso-
vané do vzduchu a hladali sa také parametre a,, a,, a; ddvkovada, aby napa-
jaci tlak bol ¢o najnizsi (pri zachovani oscilacii vystupného pradu).

V prvom kroku sa optimalizovala Sirka napéjacej dyzy — a,, pri konstantnej
hodnote a, = 8,5 mm a a; = 52 mm.

Priebeh zmeny tlaku p,, pri ktorom vznikaji oscilécie pre rozliéné Sirky na-
pajacej dyzy a,, v zavislosti od sirky vystupného kandla, je na obrizku 5.
7 uvedenych zdvislost! vyplyva, Ze na velkost tlaku p, ma podstatny vplyv
parameter a; a najnizsie hodnoty p, sa ziskavaji pre dyzy Stvorcového priere-
zu. Pre dani konfiguriciu virového davkovaca optimélna hodnota sirky vy-
stupného kanala a, sa menila iba vo velmi malom rozsahu. Pre §tvorcovy prierez
dyzy 3 X 3 mm optimalna Sirka vystupného kanéla je a, = 8,5 mm. Uhol otvo-
ru vystupného kanala bol konstantny pocas vSetkych merani a rovnal sa 120°.

Popri najdenych optiméalnych parametroch ¢, = 3 mm a a, = 8,5 mm sa hla-
dala optimdlna hodnota parametra as;. Priebeh zmeny zivislosti tlaku p, pri
zmene a; uvidza obrazok 6. Pri a; = 52 mm je hodnota tlaku p, = 0,1 MPa.

Zmena tlaku napéjacicho média sa realizovala zariadenim, schéma ktorého
je na obrazku 7. V nadobe (1) sa nachddza pracovné médium. Rirka (2) pri-
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Obr. 6. Zdavislost zmeny tlaku p, od parametra a,.
Fig. 6. Dependence of the change of p, pressure on the parameter a,.

Fig.

Obr. 7. Funkénd schéma zariadenia na ddvkovanie konstantného mnozstva vinnych kalov.
7. Functional diagram of the equipment for dosing the constant quantity of wine
sludges.
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vadza tlakovy vzduch, hodnotu tlaku ktorého odéitavame na manometri (3).
Pracovné médium je vytla¢ané rirkou (4) do vstupného otvoru virového dév-
kovaca (5). Prietok pracovného média sa meral objemovym meracim pristrojom
prietoku (6) na vystupe virového davkovaca.

Zavislost preteceného mnozstva pracovného média — vody od tlaku vzduchu
v davkovacej nadobe uvadza obrazok 8. Po najdeni optimalnych parametrov
@y, @y, a3 virového davkovaca sa jeho ¢innost overovala pracovnym médiom —
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Obr. 8. Zavislost ddvkovaného objemového mnozstva vinnych kalov od tlaku vzduchu
v davkovacej nadobe.
Fig. 8. Dependence of the dosed volume quantity of wine sludges on the air pressure in
dosing device.

vinnymi kalmi. Experimenty s vinnymi kalmi ukézali, ze napriek tomu, ze
optimélne parametre davkovaca boli iné, ddvkovaé pri parametroch najde-
nych pre vodu pracoval spolahlivo aj s vinnymi kalmi, ale pri vys§om napdja-
com tlaku p, (pri ktorom nastavaju oscilacie).

Hustota vzorky vinnych kalov, s ktorymi sa robili pokusy, bola ¢ = 1038,8
kg.m~3. Analogicky s vodou i s vinnymi kalmi sa hladali také hodnoty geo-
metrickych parametrov a,, a,, a,, aby tlak p,, pri ktorom vznikaju oscilacie
vystupného pridu davkovaca, bol ¢o najnizsi.

Namerané zavislosti zmeny tlaku p, od zmeny «, (sirka vystupného otvoru
davkovaca) pre rozlicné hodnoty a, (sirka napajacej dyzy) uvadza obrazok 9.

7 obrazku 9 je zrejmé, ze so zmenou hustoty pracovného média dochadza
k posunu optiméalnych hodnét parametrov a,, a, smerom k nizsim hodnotam,
a; = 2mm, a, = 8 mm. Aj hodnota tlaku p, je nizsia, p, = 0,08 MPa.
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Obr. 9. Zdavislost zmeny tlaku p, od parametrov a,, @, pre vinne kalv.
0 15 @ P 3
Fig. 9. Dependence of the change of p, pressure on parameters a,, @, for wine sludges.

Zavislost zmeny tlaku p, od parametra a, (vzdialenost vystupného otvoru
davkovaca od napajacej dyzy) uvadza obrazok 10. Takto sa nasli optimalne
parametre laboratérnej vzorky davkovaca vinnych kalov.

Pre reélny objekt (desolvataéni kolénu) bude potrebné, podla poziadavky
technolégie na spractivané mnozstvo vinnych kalov navrhnat geometrické
parametre prevadzkového davkovaca. Napdjaciu dyzu moézeme pokladat za
turbulentny odpor, cez ktory pretekd hmotnostné mnozstvo média, priblizni
hodnotu ktorého uré¢ime pomocou vztahu

G =eS |2 (p,— p), (10)

kde ¢ je prietokovy stcinitel, ¢ = 0,8, § [m?] — prietokovy prierez dyzy,
0 [kg.m~3] — hustota pracovného média, p, [Pa] — tlak pri ktorom vznikaji
oscilacie, p [Pa] — staticky tlak vo virovej komore davkovaca.
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Obr. 10. Zévislost zmeny tlaku p, od parametra a, pre vinne kaly.
Fig. 10. Dependence of the change of p, pressure on the parameter a, for wine sludges.

Vztah (10) mozno pouzit, ak mézeme zanedbat zmenu hustoty pracovného
média pozdlz kanala odporu, ked straty tlaku trenfm st zanedbateIné v porov-
nani so stratami na miestnych odporoch (na vstupe a vystupe z dyzy). Ked je
maly pomer dlzky odporu k jeho priemeru a vystupné hrana je ostra, mézeme
prietokovy stéinitel ¢ pokladat za konstantny a rovny ¢ == 0,8. Prierez dyzy
volime Stvrcovy. Tlak, pri ktorom uz existuji oscildcie vystupného pridu, si
zvolime orientaténe, p, = 0,13 MPa.

Ostatné parametre virového davkovaca moézeme urcit priblizne vyuzitim
vztahov na vypodet sirky pridu pre zakladny tsek tak, aby dizka a, vystup-
ného otvoru davkovaca bola vicsia ako Sirka hrani¢nej vrstvy pradu 2b
(pozri obr. 1) vo vzdialenosti ~ od napéjacej dyzy (parameter a,). Polomer vi-
rovej komory volime asi o 10 9, vicsi ako parameter a,.

Optimélne hodnoty parametrov a,, ¢,, a, divkovaca najdeme experimental-
ne.
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Zhotovenie virového davkovaca nie je casovo ani materidlovo narocné. Tym,
ze davkovaé¢ neobsahuje pohybujice sa mechanické ¢asti, a ak pouzijeme hlad-
ky material (plexisklo, teflén), na ktorom sa nebudt zachytavat ¢iastocky
vinnych kalov, jeho Zivotnost je neobmedzena. V pripade, ze by predsa docha-
dzalo k usadzovaniu ¢iastociek v kandloch davkovaca, mozno zhotovit viac
exemplarov davkovaca a periodicky ich menit a ¢istit.
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Anaans n HPOCKRT .\'C'l‘l)()ii("l‘liﬂ AT BUPBICKIBAHIET T JLO3HPOBANIST BIIHHBIX
O0CaJIROB B JICCOIBBATHPYIOHTVIO ROJTOHITY

Pesiome

CROpPOCTH 1f KAYECTBO MPOLECCA [IeCOIbBATALMII BIHHLIX OCATIKOB 3aBicAT OT ¢TCHEHI IX
CMEIIIBAHIIA ¢ JICCOIBBATHPYIONICIl #1IKOCTLIO (HALpP., CILIPT, ameToH). “leM ..pacnblIed-
nee’’ GyzieT BIHHHBIL 0Ca0K B JIeCOIbBATUDYIOIRI AKIIKOCTI, TeM ObicTpee OVIeT HapyaTh-
¢ cofipBATHAS 000JTOUKA WaCTHIL i TeM OblcTpee OVIeT MpOTCRATH IX arperallis.

B craree paceMarpuaBacTCH IPOEKT TAKOIO BHPLICKIBAIMETO VCTPOlCTBA — TCTIOMHN-
TeJIBHON0 MEXAHI3MA — YTOOLl OCAIIKH NP BHPLICKUBATINT Kak MO/KHO (0JCe paccenBajuch
B JICCOMBBATHPYIONIYIO JKIIROCTE.




Analysis and design of the equipment for injeeting and dosing wine
sludges in desolvation column

Summary

The rate and quality of the desolvation process of wine sludges depend on the degree
of their mixing with desolvation liquid (e.g. spirit, acetone). The greater the ,,dispersion*
of wine sludge in desolvation liquid, the higher the disturbation rate of the solvation cover
of particles and hence the rate of their aggregation.

The paper deals with the design of such injection equipment which would make it
possible to inject the sludges into the desolvation liquid so that these would be dispersed
as much as possible.



