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ZVOZ SPENATU V OHRADOVYCH PALETACH DO MRAZIARENSKYCH
ZAVODOV

EDUARD LIFKA

Prieskumom sGv‘asného stavu v oblasti manipuldcie s materidlom v mrazia-
renskych zavodoch ori spracovivani a zvoze Spemndtu bolo zistené, Ze stav mani-
pulaénych operdcii a prac je velmi neefektivny a na velmi nizkej arovni.

Hlavnymi faktormi, ovliviiujicimi tdto situdciu je skutonost, Ze pri doteraj-
Som stave je mmnoZstvy ruénych operdcii, velkd précnost pri manipulacii s kliet-
kami, mala Zivotnost kl'etok a stala potreba ich oprav a udrzby, velké skladovacie
priestory a pod.

Ak berieme do Uvahy, Ze ma jednom mnéakladnom vozidle je prepravované cca
100—120 klietok, ktoré trivba ru€ne zmanipulovat, je potrebné na jednu obratku
vozidla z Mraziarne do poynohospodéarskeho zdvodu a spit vykonat celkom 546
ruénych operacii. Pritom p.iemernd védha obsahu jednej klietky je 10—12 kg
Spenatu, o znamend, ze na jidnom nakladnom aute je prepravované cca 1200 kg
Spendtu, ktoré treba ruéne zmunipulovat pri nakladani, vykladani a tiez pri vykla-
pani na zaiatku linky. VyuZitie nosnosti vozidla v tomto pripade je iba na 50 %,
i ked vyuzitie loznej plochy vozid'a je na 100 %.

DalSou nevyhodou doterajSieho spdsobu je pomald manipulacia s klietkami, po-
treba velkého mnozstva klietok, ittord je pre rozmiestnenie pestovatelov €asto
az 10-ndsobna vzhladom ku kapacite vyrobnej linky. To znamend, Ze v obdobi
medzi sezénami zberu stdva sa mraziarensky zavod skladiStom préazdnych klietok,
zaberajucich vela priestoru.

Pre tieto a dalsie dévody bol navrhruty novy spdsob manipuldcie a zberu Spe-
natu, ktory je efektivnejsi a raciondlnei$i, za predpokladu maximélneho vyuzitia
mechanizaénych prostriedkov a zariadeni, ktoré sd v sifasnej dobe k dispozicii.

Navrhovany spdsob

Navrhovany sposob predpoklada pouZitie takych zariadeni a prostriedkov, ktoré
odstrarnuji tazkd namahavd ru¢nd pracu, zvysuja praduktivitu prace, znizuja do-
pravné a menipulacné naklady, Setria ¢as, lepSje vyuZivaju priestory a znizuju na-
klady a straty.

a) Zakladnou podmienkou nového navrhovaného spésobu je pouzitie ohradovych
paliet (obr. 1).

Chradové palety s urcené pre §Siroké pouZitie vo vnatrozavodnej i mimozévod-
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Obr. 1.

nej dcprave. Manipuldcia s ohradovymi paletami je vysoko efektivna, Setri ¢as na
manipuldciu, dopravné maklady, znizuje odpad suroviny a pod. Ohradové palety
sU pevné, lahké a dcbre stohovatelné; si praktickym a ekonomickym rieenim
problémov zberu, manipulacie, dopravy a skladovania Spendtu v mraziarenskych
zgvodoch.

Podla predbeznych pokusov a prieskumu bol stanoveny optimalny rozmer ohra-
dovej palety pre zvoz Spenatu:

Vonkajsi rozmer 1000 X 1200 X 1050 mm
Vnitorny rozmer 988 X 1184 X 900 mm
Nosgnost 500 kg
Stohovatelnost 2000 kg
LoZny objem 1,05 m?
LoZna plocha 1,20 m?

Ohradova paleta pozostava z 2 ¢asti

1. chrady

2. drevenej palety.

1. 0Ohrada (obr. 2) je vyhotovena z prirezov z Krdjaneho reziva, zoSivanych
drGtom. Zvislé prirezy su Siroké 84 mm, hribky § mm. Medzi jednotlivymi prirez-
mi s medzery 18 mm. Vodorovné liSty si 45 mm Siroké a 18 mm hrubé. Chrada
pozostdva zo 4 dielcov — 2 &iel a 2 bokov.

Jednotlivé diely ohrady st ma hranach po zloZeni spojené jednoduchou drdtenou
sluc¢kou. Niekolko spdsobov spojenia je znidzornené na obr. 3.

2. Drevena paleta (obr.4) je v zasade tej istej konStrukcie ako norma-
lizovana drevena paleta jednoducha podla CSN 269155, len rozmer kratSej strany
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Ubr. 2.



1- UZAVER POMOCOU T-SLUCKY 2- T-SLUCKA UZAVRETA WA POLOVICU

3-T-SLUCKA DPLME UZAVRETA 4~ NORMALNY UZAVER

L/

Vi

5- oLuduovi shuewel uziver S

je 1000 mm a medzery medzi prirezmi loznej podlahy st 27,5 mm (proti vypada-
vaniu Spenétu).

Upevnenim chrady ma drevend paletu dostaneme ohradovi paletu podla obr. 1.
Upevnenie chrady na paletu sa robi pomocou uholnikov z pasového Zeleza a skru-
tiek, ako je vidiet na obr. 5.

Vyhodou takéhoto spojenia je jeho jednoduchost pri skladani ohrady i pri ro-
zoberani a tieZ zaruCuje dobri stabilitu a nosnost ohradovej palety.
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Obr. 8.

b) DalSim predpokladom je kosenie Spendtu na poli. Navrhuje sa pouZitie upra-
veného Zacieho stroja (vyrobok NDR) s pasovym transportérom pre dopravu ko-
sen¢ho Spendtu do chradovych paliet. Podla vykonu Zacieho stroja robi sa prisun
prazdnych ohradovych paliet na pole. Palety st uloZené na nakladnom aute, ktoré
ide sibeZne so Zacim strojom a Spenat je dopravovany transportérom do ohra-
dovych paliet.

¢) Tretou zdkladnou podmienkou je pouZitie linky ma vyklapanie Spenatu podla
obr. 6.

Linka pozostava zo spadovej valcekovej trate (1, 3), vyklapacieho zariadenia
(5), dopravného transportéra (7) s nésypnikom (6), rotacného vytriasaca (8) a
transportérov (9, 10).

Cela tdto linka mdZe byt podla potreby upravend ako plnoautomaticks, alebw
ako poloautomaticka.

V prvom pripade je vyklapacie zariadenie riadené Easovym relé tak, ze podla
hodinového vykonu linky sa riadi vyklapanie ohradovych paliet podla nastavenych
casovych intervalov. Ohradové palety sa presivaji samospadom po valéekovej
trati (1) na vyklapacie zariadenie, odkial po vyklopeni sa opdt samospadom po-
sunuja po valCekovej trati (3) aZ po zarazku (4) odkial sa palety odoberaji vy-
sokozdviznym vidlicovym vozikom. Teda celd linku obsluhuje 1 pracovnik v za-
vode, — obsluha vysokozdvihacieho vidlicového vozika.

V druhom pripade je riadenie vyklapania paliet robené ru¢ne podla potreby
linky 1 pracovnikom. Ostatné tkony sd obdobné ako v predoSlom pripade.



Technologicky postup

Prazdne ohradové palety, uloZené ma nékladnom aute podla loZnej schémy (obr.
7), sa odvazaju z mraziarenského zavodu na pole, kde sa Spenat kosi Zacim stro-
jom. Auto s paletami ide sibeZne so zacim strojom, z ktorého sa $penat dopravuje
pasovym transportérom priamo do ohradovych paliet. V jednej ohradovej palete
Jje prepravované cea 220—250 kg Spenatu, to znamend, Ze na jednom nakladnom
aute pri lozeni podlia obr. 7 je prepravované priemerme 1300—1500 kg 3Ipenatu.
Vyuzitie loZnej plochy vozidla je na 89 %, resp. 81 %.

V zéavode sa ohradové palety odoberaji pomocou vysokozdvihacieho vozika
z auta (obr. 8) a ukladaji na zaciatok spadovej valCekove]j trate (1) vyklapacej lin-
ky. Prazdne palety sa z valCekovej trate (3) odoberaju opit vysokozdvihacim vo-
zikom a ukladaji na auto. Casové zladenie prisunu plnych paliet na zadiatok linky
a tiez prazdnych paliet k Zaciemu stroju zavisi od hodinovych vykonov vyklapacej
linky a Zacieho stroja.

Predbezny ekon. rozbor
A. Suéasng stav

Prieskumom stCasného stavu pri zvoze a manipulacii so Spendtom v mraziaren-
skom zdvode v Bratislave boli zistené tieto Gdaje o potrebnych nékladoch na zvoz
Spendtu starym spdsobom — v klietkach:

1. Prepravné obaly

Potet klietok 8.000 ks
jednotkovéa cena za kus 11,20 Kés
Celkova nadobtdacia hodnota . . . . . . 89600,— K¢s.
Pri Zivotnosti klietok 2 roky su celkové maklady

na klietky rotne . . ! . 44.800,— Ké&s
Na opravy a udrzbu klietok, Vc1tane potreby pracovvmkov
a reziva sa rofne vyddva . . . . . . . . . . 30.000,— K&s
Spolu naklady na prepravné cbaly . . . . . . . . 74800,— Ké&s.

2. Rozbor prdcnosti

a) Nakladka prazdnych klietok na auto v zavode —
1 pracovnik — 20 min. + riadi¢ vozidla

b) Skladka préazdnych klietok na poli —
1 pracovnik — 8 min. + riadi¢ vozidla

¢) Postupné nakladanie plnych klietck ma auto —
3 pracovnici — 20 min. + riadi¢ vozidla

d) Vykladanie klietok v zadvode a ukladanie na palety —
3 pracovnici — 20 min. + riadi¢ vozidla

e) Prisun klietok k linke a vyklapanie na zaé. linky —
2 pracovni€ky — 45 min. + obsluha V. v. vozika

f) Odvoz prazdnych klietok na skladku —

1 pracovnidka — 20 min.

Spolu: 258 min.

to je celkovy Cas na prisun vozidla $pendtu do mraziarenského zavodu.
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B. Navrhovamy spdsob

1. Prepravné obaly

Navrhovany spdsob predpoklada potrebu max.
50 ks ohradovych paliet.

Predpokladana priblizna cena za kus coa 120,— K¢&s

Obstaravacie invest. naklady .« « . . . . . . 6000,— Ké&s
Pri Zivotnosti ohrad. paliet 4 roky

celkové naklady ma ohr. palety roéne . . . . . . . 1500,— K&s.

2. Mechanizainé zariadenia

Linka na vyklapanie Spendtu — odhad. cena cca . . . . 15.000,— Ké&s
Pri zivotnosti 7 rokov si invest. ndklady na mechan.

zariadenia roCne 5 © o a o o ©o o oo 2.143,— K&s.
Celkové naklady na prepr. obaly a mechan. zariadenia rotne . 3.643,— Kcs.

C. Porovnanie pracmnosti navrhovaného spdésobu
s doterajsSim

Vgkon linky 2 tony/hod.
a) doterajii spésob:

2 vozidla a4 1200 kg za 258 min. = 8 hod. 36 min.
b) navrhovang spésob:

2 vozidla & 1500 kg + riadi¢ vysokozdv. vozika pre nakladanie a vykladanie

ohr. paliet za 1 hodinu.

Navrhovanym spdsobom sa zvysi produktivita prdce viac ako 8 krdt.
II. Vikon linky 5 ton/hod.:

a) doterajsi sp6sob:
4 vozidla & 1200 kg za 258 min. = 17 hod. 12 min.

b) navrhovany sp6sob:
4 vozidld a 1500 kg = riadi¢ vysokozdv. vozika pre makladanie a vykladanie paliet

za 1 hod.

Zvysenie produktivity prdce az 17 krat!

Zaver
Mechanizacia zvozu Spendtu do mraziarenskych zdvodov vzhladom na objemy
spracovdvanych mnozstiev vyZaduje si urychlené zavedenie tohoto navrhovaného

spdsobu, sko optimalneho rieenia efektivneho a hospoddrneho zvozu Spenatu.
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Pri planovanom vykone 3penéatovej linky 5 ton/hod. sa zvyS$i produktivita prace
17-nasobne, naklady na prepravné obaly sa zniZia rotne aZ o 70.000,— K&s, usetria
sa pracovnici v mraziarenskom i polnohospodarskom zdvode, zniZzi sa spotreba
dopravnych prostriedkov, zniZia sa néklady na dopravu suroviny, odstrani sa
mnozstvo ruénych manipulécii, pri¢om sa aj vyhody, ktoré sa tuna nevyé&isluja.
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CBO3 MMNUHATA B TIPEJOXPAHUTEIBILIX ITAJIMETAX
B XOJOJUWILHIIKOBLIE 3ABOJIRI

Mexanmsanms CBOsd IDIMHATA B XOJOIMIBHUKOBLIE 34BOALI, YUMTHBAF 0O0BeMbl 0Opa-
OATHIBAGMBIX ROJMYCCTBA, TPEOYIOT YCROPCHHOTO BHEPCIIT  IPCLIAracMoro cuocofa,
KAK ONTUMAILHOIO PelleRnsa 9QYPeRTHBHOTO M ARONOMAYUECKOI0 CBO3A IIMIHATA.

[Tpr mnammpoBaBHON MONIMOCTA JIMBAHM O TOH/UAC, MOBBLHTCA NPORIBOIMTEILHOCTH
Tpyiaa B 17 pas, pacx(gsl A TPAHCLOPIHYW TAPY LOUM3ATCA 40 70 TRICAY B 10jl, CIKOHO-
MUTCSI UMCILO pilOOTHH}‘\OB B XOJ0,TZ1bHURKOBOM H CedbL ROX035ICTBCHHOM 3dBo/la X, ITONA -
BUTCSL YUCII0 TI€PEBO30UHbIX CPEJCTB, OHUBSTCSL PACXO4bI HA TPAHCIOPT CLIPLA, OTCTPARITCH
GOJBINOC KOJAMUECTBO PYUAMX MAHUTIYIALMIL, 1IDIL 9TOM MMCIOTCH W JPYTHC BBINOAN He-
iepeuMcIAeMbIe B TAHBOI padore.

SPINATZUFUHR IN DIE KUHLHAUSER IN UMZAUNUNGSPALETTEN
Zusammenfassung

Im Hinblick auf den Umfang der verarbeitenden Mengen fordert die Mechanisierung
der Spinatzufuhr in die Kihlhduser eine baldige Einfiihrung der vorgeschlagenen Metho-
de als optimale Losung der effektiven und wirtschaftlichen Spinatzufuhr,

Bei der geplanten Leistung der Spinatstrasse von 5 Tonnen/Stunde erhght sich die
Arbeitsproduktivitdt 17-mal, die Kosten fir die beférderten Verpackungen senken sich
um 70 000,— K¢&s jdhrlich, Arbeitskrafte werden in der Kéilteindustrie als auch in der
Landwirtschaft eingespart, der Bedarf an Befdrderungsmitteln vermindert sich, die
Kosten fiir die Rohstoffbefdrderung erniedrigen sich, es werden verschiedene manuelle
Manipulationen abgeschafft, wobei sich auch noch andere Vorteile ergeben, welche hier
richt aufgezahlt wurden.



