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zvoz SpBNAru v OHRADOVYCH PALETACH
ZAVODOV

EDUARD LIFKA

DO MRAZIARENSKYCH

,Prieskumorn sti'asn6ho stavu v oblasli rnanipuldcie ,s materi6lom v mrazia-
rensklich z6vodoch ori spracovdvani a zvoze Spen6lu bolo zrsten6, Ze stav mani-
puladnych operdcii a pr6c je velmi neefektivny a na velmi nizkej rlrovni.

Fllavnimi taktormi, ovliviujOcimi tfto situdu-iu je skuto6ncst, Ze pri doteraj-
Som stave je rnrnoZstvlrudnlich operdcii, velkd prdcnost pri manipulacii s kliet-
karni, mal6 Zivotnost kl'etok a stela pobreba ich opr6v a ridrZby, velk6 sklailovacie
priestory a pod.

Ak berieme do tvahy, Ze rna jeilinom ndkladnom vozidle je prepravovan6 cca
100-120 klietok, ktor6 tri'ba rudne zmanipulovat, je potrebn6 na jecl,nu obr6tku
vozidla z Mraziarne do pornoho'spcddrskeho zdvodu a sp[t vykonat celkom 546
rubnjch 'oper6cii. Pritom p^'iemernd vdha obsahu jednej klietky je 10-12 kg
5pen6tu, do zname'nd, Ze na jtdnom ndkl'adnom aule je p,repravovarn6 cca 1200 kg
Spendtu, ktor6 treba rudne zm,inipulovat pri nakladani, vykladani a tieZ pri vykld-
pani na zadialku linky. VyuZilie nosnosti vozidla v tomto pripade je iba na 5C %,
i ked vyuZitie loZrnej plochy vozidra je na 100 0/0.

Dal5ou nevyhodcu doterajSieho sp6sobu je pcmal6 manipul6cia s klietkami, po-
treba velkeho mnoZstva klietok, \':tord je pre ,rozmiestnenie pestovatelov dasto
aZ 10-n6sobn6 vzhladom ku kapac'Le vfrobnej linky. To znamenS, Ze v obdohi
medzi sezinami zberu stava sa mrazrarensky ztvod skladi5tom prdzdnych klietok,
zaberajircich vel a priestoru.

Pre tieto a dal5ie d6vody boi navrhr,uty novy spOsob m,anipulacie a zberu Spe-
n6tu, ktorli je efektivnejSi a racion5rlne.i5i, za predpckiailu maxim6lneho vyuZitia
mechanizadn;ich prostriedkov a zarriadeni, ktor6 s(r v s0dasnej dobe k dispozicii.

Navrhovany sp0sob

Navrhova'ny sp6sob pred,pcklad6 ,pcuZitie takych za,riadeni a prostriedk'cv, klord
odstraiujri taZk0 nam6hav0 rr-lirnri prdcu, zlrySuj0 praduklivitu prdce, zni7uju do-
prarinc6 a manipuladn6 n5klady, Set.ria das, lep5ie vyuZivajri p,ries,lory a zniZujir na-
klady a slraty.

a) Z6kiadnou podmienkou nov6ho navrhcvanEho sp6sobu je pouZitie ohr,ad"cvlich
paliet (ob,r. 1).

C,h'radov6 ,palety sri urden6 ,pre 5irok6 pouZitie vo vnutroz6vodnej i mirnozAvoal-
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nej dcprave. Ma,nipul6cia s ohradcvymi paleiami je vyscko efektivna, Setri das na
manipuldciu, ilopravn6 ndklady, zni?uje odpail suroviny a pod. Ohradov6 palety
sli pevn6, liahk6 a dcbre stchcvateLn6; sil praktickym a ekoncmickyrn rieSenim
probl6mov zberu, manipul6cie, dopravy a skladovania 5pen6lu v mrazia:renskych
zdvodcch.

stanoverny optim6lny rozmer ohra-Podla predbeZ,nych pckusov a prieskumu bol
dovej palety pre zvoz 5pendtu:

Vonkaj5i rozmer
Vnttornli- rozmer
Nos'nost
Stohovatelnost
LoZnf objem
LoZnd plocha

Ohradov6 paleta pozostAva z 2 dasti
1. ohrady
2. dreve:nej palety"
1. Ohrada (obr. 2) je vyhotovenl. z prirezov z krdjaneho reziva, zo5ivanych

Cr6fom. Zvisll prftezy su 5iroke 84 mm, hrfbky B mm. Medzi jednotlivSimi prirez-
mi sri medzery 18 mm. Vodcrcvrne li5ty sti 45 mrn Siroke a 18 mm hrub6. Ohrada
pozostdva zo 4 clielccv - 2 6iel a 2 bokov.

Jednotliv6 diely ohrady sir rna hra,n5,ch po zloZoni spcjend jeilnoduchou drdtenou
slttdkou. Niekolko sp6sobov 'spcjenia je zninornen6 na obr. 3.

2. Dre vene p'aleta (obr.4) je v zdsade tej istej konStrukcie ako norrrra-
lizovand drevend paleta jednoducha podla eSN 269155, 1en ,rozmer kratsej strany

1000 X 1200 X 1050 mm
988 X 1184 X 900 mrn

500 kg
2000 kg

1,05 m3
L,20 tn2
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jo 1000 mm a rnedzery rnedzi prirezmi lcZnej'pcdlahy si 27,5 mm (proti vypaclii-
vaniu Spein6lu).

upevnenirn ohrady rna dreven! paletu dostaneme ohradovri paletu podla obr. 1.
upevnenie ohrady na palelu sa rcbi pornocou uholnikcv z pdscv6ho Zeleza a skru-
tjek, ako je vidiet na obr. 5.

Vyhodou tak6hoto spojenia je jeho jedncduchost pri skladani ohrady i pri ro-
zoberani a tiei, zarue,uje dobrri stabilitu a nosnost ohradovej palety.
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Obr. 8.

b) Dal5im predpokladom je kosenie S'pendtu na poli. Navrhuje sa pouZitie upra-
ven6ho Zacieho slroja (vlirobok NDR) s pAsovym transport6rom pre dopravu ko-
sen6ho 5pe,n6tu do ohradovfch paliet. Podla vykonu Zacieho stroja robi sa prisun
prdzdnych ohradovych paliet na pole. Palety sir ulozen6 na rn6kladnom aute, ktor6
ide sribeZne so Zacim strojom a Spenat je dopravovanf transporterom do ohra-
dovfch paliet.

c) Tretou zdklad,nou ,podmienkou je pouZitie linky na vykl6panie Spen6tu podla
obr. 6.

Linka pozostdva zo spddovej valdekovej trate (1, 5), vykl6pacieho zariade'nia
(5), dopravrn6ho transport1tra (7) s ndsypnikorn (6), 'rotadn6ho vytriasada (B) a
transport6rov (9, 10).

CelS tdto linka mOZe byt podla potreby upraven6 ako plnoautomatickd, alebo;
ako poloautomatiok6.

V prvom pripade je vykl6pacie zariadenie riaden6 dasovlim rel6 tak, L.e podla
hodinov6ho v5ikonu linky sa riadi vykldpanie ohradovlich paliet podla nastavenych
iasovych intervalov. Ohradov6 palely sa presOvajit samosp6dom po val6ekovej
trati (1) na vyklepacie za,riadenie, odkial po vyklopeni sa op?it samospddom po-
sunujri po valdekovej tra,ti (3) aZ po zarALku (4) odkial' sa palety odo,berajri vy-
sokozdviZnyrn vidlicovym vozikom. Teda cel0 linku obsluhuje 1 pracovnik v zd-
vode, - obsluha vysokozdvihaciehc vidlicov6ho vozika,

V druhom pripade je riadenie vykl6pania paliet roben6 rudne podLa potreby
linky 1 pracovnikom. Ostatn6 rikony sd obdobn6 ako v predo5lom pripade.
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Technoiogicky postup
Prdzdne ohradove palety, uloZene ma n6kladnom aute podila lcZnej schemy (obr.

7), sa odvS.laju z rflraziarensk6ho z6vodu na pole, kde sa Spendt kosi Zacim stro-
jorn. Auto s paletami ide stbeZne so Zacim strojom, z ktoreho sa Spen5t dopr,avuje
p6sovym transpor't6rorn priamo do ohradcvlich paliel. V jednej ohraclovej paleie
je prepravovan6 cea 220-250 kg Spendtu, 'to znamend, Ze na jetinom ndkladnom
aufe pri loZeni pcdl'a obr. 7 je prepravovan6 priemerne 1500-1500 kg 5pen6tu.
Vyuzitie loZ,nej plcchy vozidla je ,na 89 %, resp. 81 %.

V zdvode sa ohradcv6 palety odoberajri pomoccu vysckozdvihacieho vozilxa
z auta (obr.8) a ukladaju na zadiatok spddovej valdekcvej trate (1) vykldpacej lin-
ky. Prdzdne palety sa z valdekovej trate (3) odoberajrl oplit vysokozdvihacim vo-
zi,kom a ukladaj0 na auto. easov6 zladenie prisunu pLnych paliet na zadiatok linky
a tiei prdzdnych paiiet k Zaciemu stroju zavisi od hodinovych vy-konov vykldpacej
linky a Zacieho stroja.

Pr e ilbeL,nSi ekon.,ro zbo r

A. Si1asng stau

Prieskumorn sfdasn6ho stavu pri zvcze a m,anipulacii so ipendlom v mraziaren-
skom zdvode v Bratislave bcli ziste,ne tieio ridaje o potrebnych n6klaCoch na zvoz
Spendtu starym spdsobom - v klieikach:

Podet klietok
jednotkovd cena zak
Celkovd nadob0tlacia
Pri Zivotnosti klietok

7. PrepraunE obalg

8.000 ks
US

hodnota
11,20 Kds

2 roky srj. celkove rnaklady
rna klietky rodne

Na opr,avy a flclrZrbu klietok, -rditane potreby pnacovnikov
a reziva sa rodne vyddva
'Spolu n6klady rna rprepiravn6 cbaty

2, R.ozbor pracnosti

a) Naklddka praadnych klietok na auto v zdvode -
1 pracovnik - 20 mrin. * riadid vozidla

b) Skladka pr5,zdnych l<lietok na pcli -
1 pracovniilc - 8 min. * riadid vozidla

c) iPo,stupne rnakladarnie plnych klietok ina auto -
5 rpraoov,nici - 20 mirn. 4 riadld vozidla

d) Vykladanie klietok v z6vode a ukladanie na palety -
5 praco'vnici - 20 min. * riadid vozidla

e) Prisun klietok k linke a vykldpanie na zat.lirnky -
2 praoovnibky - 45 rnin. * orbsluha V. v. vozika

f) Odvoz ipr6zdnych kl,ietok rna skladku -l pracovnld'lka - 20 min.
Spolu: 258 min.

to je celkovy 6as ,na prisun vozidla ipendtu do mraziarenskeho zdvodu.
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89.600,- Kds.

44.800,- Kds

50.000,- K6s
74.800,- Kds.



B. Navrhovanri sp0sob

7. Prepraun€ obalg

Navrhovany sp6sob predpoklad6 potrebu max.
50 ks ohradovych paliet.

Predpoklad,and pribliZnd ce'na za kus coa 120,- Kds
Obstardvacie invest. n6klady 6.000,- KEs
Pri Zivotnosti ohra'd. paliet 4 ro,ky
celkov6 nriklady na ohr. palety rodne 1.500,- Kds.

2. Mechanizadn€ zariadenia

Linka na vykldpanie Spendtu - odhad. cena cca 15.000,- Kds
Pri Zivotnosti 7 rokov slinuest.ndkladg namechan.
zariadenia rotne 2.143,- Kds.
Celkov6 ndk'lady ,na prepr. obaly ,a mechan. zariadenia rodne 5.645,- Kds.

C. Porovnanie prdcnosti navrhovain6ho spOsobu
s doterajSim

Vgkon linkg 2 tonglhod.
a) doterajii spdsob;

2vozidlA a 1200 kg za 258 min. : 8 hod. 36 min.

b) naurhovang sp6sob:

2 vozidl6 a 1500 kg * riadid vysokozdv. vozika pre nakladanie a vyklaclanie
ohr. paliet za t hodinu.

Navrhovanfm spOsobom sa zugSi produktiuita prdce viac ako 8 krdt.

II. Vgkonlinlcg 5 tonlhod.:

a) doterajSi spdsob;
4 vozidl€t a 1200 kg za 258 min. : 17 hod. 12 min.

b) naurhouany spdsob;
4 vozidl| A 1500 kg : riadid vysokozdv. vozi,ka pre rnakladarnie a vykladanie pa'liet
za t hod.

Zuy\enie produlctiuitg prdce aZ 77 krdt!

ZAver

rMechanizdcia zvozu Spen6tu do mr,aziarenskich zdvodov vzhlad,om na objemy
sp'racovAvanych rnnoZstiev vyZaduje si urfchlen6 zavedenie tohoto nawhovan6ho
spdsobu, ako optirm6l'neho rie5enia efektivneho a hospcddnneho zvozu Bpendtu.
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Fri pl5novanorn vyko'ne Spen6tovej linky 5 ton/hod. sa zvyi5i produktivita pr6ce
17-'n6sobne, rn6klady na 'prepravLn6 obaly sa znil.ia rod'ne aZ o 70.000,- K6s, u5etria
sa praoovnici v mraziarenskom i polinohospod6rskom zdvode, zniLi sa spotreba
dopravnych prostried,kov, zniZia sa n6klady na dopravu suroviny, odslrS,ni sa
mnoZstvo rudnlich rnanipuldcii, prridorn su ,aj vlihody, ktor6 sa tun6 nevydislujri.
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B XO.[OlnII.iIb]I IIFiOBbI lt 3All OIrn

N{cxanuaaqua crBoiJa ltrrrr4riara B xo.rro]rrJr,HrlnoBt,Ie 3atso;lLt, yqrrr,Itsas o6rc'vt'r o6pa-
Sarr,rsaeltr,Ix rioJrl{qccrBa, tpe6yrcr v( riopcnHOlr) Bno;tpcIIIrrr npcAJritfaorrDl'o crloco6:1,
HaK OrrTr{r4uJr,HOIO pemeErn ct[tlrerirtrnrrJro rr 3tion3\,Illrtef Hol'o cBo3il ulrrrrIraTa.

llpr rr;rarurponannori MOrqfloorrr ;urttnr,r 5 roa/uac, rroB6tr'rrTofl rrponaBoJIrre.'r.bEocrb
Tp)'ila B 17 par;, p.rcxrqbl rra rpancrroplJryro 1'rIpl/ rolil{i}rrr(:n i{c 70 TBlcsrr B l'o/1, c)Rolro-
IUI{TCtr rlr{0.llo 1lii00rnnr.on B xo"rotlr-.r.1r,Hlr}ioBO^\f rr ce.rLe Fio\oiJflI1(r'IBcIlIIoM SitBo:(ax, lroilB -

3rIT0rt rlr4r"Jlo ncpeBoSorlrrbrx opeAcTB, lloHl{3[TcrL pi.loxoAbl Ha TI]ilH0rtopT (:,'LlpLtl. oTcTllttHrrTcrt
6o,lr,ruot-r Ro.lr,Irle(rrBo p)'qnr,Ix uarrurryrrrtqnii, rrpll aroM r,lMctor(:rr I,I llp\rruc BbIro;JT,r r{o-
rreperu(r.[fleMr,rc n 4arrnoii pil6ore.

SPINATZUFUHR IN DIE KUHLHATISER IN UMZAUNUNGSPALETTEI{

Zusammenfassung

Im Hinblick auf den Umfang der verarbeitenden Mangen fordert die N{echanisierung
der Spinatzufuhr in die Kiihlhduser eine baldige Einftihrung der vorgeschlagenen Metho-
de als optimale Ldsung der effektiven und wlrtschattlichen Spinatzufuhr.

Bei der geplanten Leistung der Spinatstrasse von 5 Tonnen/Stunde erhciht sich die
Arbeitsproduktivitiit 77-maI, die Kosten fijr die befdrderten Verpackungen senken sich
um 70000,- Kds jtihrlich, Arbeitskriifte werden in der Kiilteindustrie als auch in der
landwirtschaft eingespart, der Bedarf an Bef6rderungsmitteln vermindert sich, die
Kosten frir die Rohstoffbefdrderung erniedrigen sich, es werden verschiedene manuelle
Manipulationen abgeschafft, wobei sich auch noch andere Vorteile ergeben, welche hier
rich! aufgezdhlt wurden.
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