Balenie mrazenych potravin

Ing. J. HRUBY, Mrazirny Praha

Obaly a balici systémy

Presto, Ze v posledni dobé s rozvojem plastikaiského primyslu rozsifuji se
i pro zmrazené potraviny sac¢ky z plastické vétSinou polyetylénové folie (v USA
je dokonce 309, zmrazené zeleniny baleno v saécich) zGstdva nejroziifenéjiim
obalem pro zmrazené potraviny papirova skladacka.

Papir byva zevniti rlizné upraven, prevazné je potaZen polyetylénem, nebo
je pouzito kombinace skldda¢ky z horsi kvality papiru a sa¢ku z tenkého, poly-
etylén laminovaného papiru.

Z technologickych a vzhledovych davodl pouZivd se na vnéjsi strané papiru
skladacky lakovani. Novéjsi typy skladdacek jsou oboustranné potazené poly-
elylénem nebo teplem taviteInymi vosky — hot-melty.

Skladacky jsou rizné reseny, skladany a uzavirany. Pro prehled zminim se
o nékolika zdkladnich typech obald a balicich stroji rozSifenych v Evropé.

Systém Kliklok

Pro tento balici systém je pouZivan prevaziné vysek z papiru potazeny po
jedné nebo u vykonnéjsich stroji po obou stranach polyetylénem. Vysek ma
nékolik dimyselné provedenych zarezl ev. i jazycku, které pfi skladani na bali-
cim stroji slouzi k pevnému sepnuti a zabranuji rozevieni az do uplného
uzavieni skladacky.

Stroj sestdva z podavade, z hlavy, kterd obal slozi, dale z dopravniku, pii
némz stoji automatické plni¢ky ev. pracovnice a z c¢asti posledni slouzici k me-
chanickému nebo tavnému uzavieni skladacky.

Je nékolik systémil uzavéru a cela rada typu skladagéek. Pro vodotésné
uzavieni skladadek pouziva se tavnych lepidel. U vysokovykonnych stroju jsou
pouzivany sklddacky oboustranné potaZené polyetylénem, jen? je pied uzavie-
nim horkym vzduchem predehrat. V¥kon baliciho stroje pohybuje se kolem 60.
u kombinovanych mezi 60—225 ks min. Stroj je prevazné pouZivan pro baleni
kusovitého a sypkého materialu, v posledni dobé téz kasovitych vyrobku. Vyssi
vykony se dosahuji Iazenim nékolika hlav vedle sebe. Podle udajii vyrobce je
pclovina vSech balicich strojli pouzivanych v zap. Evropé pro zmrazené potra-
viny ve skladdackach pravé typu Kliklok.
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Vyhody a nevyhody

Jde o pomeérné jednoduchy obal vyZadujici jako v3echny systémy presny
vysek, ale také presnou praci stroje. Obal se hodi pfedevdim pro kusovité a
sypké vyrobky plnéné do lezictho obalu. U vyrobki kaSovitych s uvoltiovanou
tekutinou nejsou vzdy naprosto spolehlivé vodotésné horni rohy.

Systém Diotite

Jde o podobny systém jako ptredchozi, kde vychozi je papirovy vysek obou-
stranné potazeny polyetylénem nebo hotmeltem.

Obaly jsou skladany a plnény bud na plocho neb na stojato. Po napinéni
se uzavie obal na leZato preklopnym vickem s chlopnémi na celou plochu boc-
nich stén.

Podle po¢tu formovacich a zaviracich hlav je dosahovan vykon 50 az 200
i 300 ks/min., u obalt stojatych az 350 ks/min.

Vyhody a nevyhody

Hodnoceni je obdobné jako u predchéazejiciho typu.

Témto systémiim jsou podobné balici stroje a obaly, jako je Stalox, Glolok,
SKA a pro vysokovykonné mrazirenské linky v USA systém Bariematic pracu-
jici s podéiné slepenymi a slozenymi vyseky s vykonem az 500 ks/min.

Systém Expresso

Jako obal je pouzito podélné slepeného vyseku z papiru potazeného na
vnitini strané polyetylénem a vnéjsi strana se upravuje lakovanim. Z podavace
piisunuty obal na stojato je rozovien ,papirovym pdaskem s polyetylénem je
tepelné zalepeno dno a pak uzavieny chlopné na jazycek. Po naplnéni obalu
v druhé &asti stroje je stejnym zpUsobem obal uzavien nahofe jako na pocitku
stroje dole. Misto papirové pasky k vodotésnému uzavieni dna a vrchu skli-
dac¢ky lze pouzit i pasky z termoplastické folie.

Vykon stroje je 40—150 ks/min.

Vyhody a nevyhody

Pii dokonalém provedeni a spravném pomérné ndrotném obalu docili se
lepsiho vodotésného uzavieni. Pfi nepfesné praci stroje neb nedokonalém obalu
muze dojit k roseni v rozich obalu nahote i dole. Spotfeba papiru je pomérné
nizka, vyssi je pozadavek na kvalitu a presnost obalu ke slozeni a uzavfeni.

Systém Hermeted

Obal Hermeted je lakovana neb jinak povrchoveé upravena skladacka, v niz
ie vlepena papirovd hadice s termoplastickym nénosem. Stroj po uzavieni dna
a naplnéni uzavirad neprodysné vnitini hadici tepelné a jazyCkovym zavérem
vnéjsi skladacku. Vykon stroje Hermic X je 50—380 ks/min.
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Vyhody a nevyhody

Z hlediska funkce obalu zvlasté pokud jde o tésnost uzavieni jde o jeden
z nejlepsich oball, nejsou li znec¢idtény spojené plochy. Nakladové je z uvede-
nych typl oball nejdrazsi. Vykon bal. stroje neni prili§ vysoky.

Systém Hesser PDHJ-3f

V zésadé jde o obdobny obal jako Hermeted. Podstatny rozdil spoéiva v tom,
Ze tento stroj si z role papiru sam sklada a slepuje vnitini sadek, ktery je
vlepovan do vnéjsi krabicky sklddané na stroji z vloZenych vysekt kartonu.
Chlopné krabic¢ky jsou uzavieny slepenim.

Vykon stroje je 60—65 ks'min.

Vyhody a nevyhody

Prazdné obaly se béhem skladovani neslepuji a odpada nékdy citlivé otvirani.
Jde o obal, ktery ma podobné vlastnosti jako predchozi Hermeted. Stroj je
viak velmi drahy, nebof sluéuje jednak stroj na pripravu obalu (sloZeni a vle-
peni sd¢ku) jednak vlastni balici stroj.

Systém BPZ-1

Jde o ¢eskoslovensky balici stroj vyvinuty Vyvojovym pracovistém Mraziren
vyrobeny ve spolupraci s Blanickymi strojirnami.

Obalem je prirez kelimkového papiru s nanosem polyetylénu.

Stroj sklada obal, termoplasticky uzavie dno, pfesouva automaticky na plni-
¢i pas s vyménitelnou plnickou a po naplnéni termoplasticky obal uzavie.

Prozatimni vykon 30—40 ks min.

Vyhody a nevyhody

Jde o pomérné dobry obal s pevnym uzavienim, nebof vzijemné slepuje
k sobé polyetylénovy nanos obou spajenych ¢asti papiru. Ponékud méné pevné
Je prilepena horni chlopern. Stroj neni tak drahy, oviem jeho vykon je zatim
pomérné nizky, coz ovliviiuje potfebu ¢asu na zabaleni 1 t vyrobkil. Zvyseni
vykonu stroje by podstatné zlep$ilo jeho celkové zhodnoceni mezi ostatnimi
balicimi systémy.

Vyvoj a soucd¢asny stav u néas

V pocateich vyroby mrazenych potravin u nas byly pouzivany na baleni
ovoce a vyrobkll s nalevem dobré, ale velmi drahé obaly Canco nebo Ecco.
Obal pro strojni zavirani mél puvedné mezi dvéma papiry vlozku z hlinikové
félie, pozdéji jen jeden papir s folii a na konec jeden papir s impregnaci bez
tolie. Od vyroby PE séac¢ku je nahrazen tento obal skladackou z parafinovaného
papiru s vlozenym PE sackem. Skladac¢ky jsou skladany ruéné a do nich pracné
vkladan sdcek. Obal takto vybaveny je velmi dobry, ale velmi pracny a po-
meérné drahy. (Skladacka s tiskem 500 em” stoji 0.23 Kés a PE sacek 0,10 Kés).
Obdobné se bali{ hotova jidla.
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Zelenina a nékteré druhy ovoce bali se jiZz fadu let do ru¢né skladanych pa-
rafinovanych skladacek dvojitych (A) s plnénim na lezato neb jednodilnych
(B neb K) s plnénim na stojato.

Plnéni a baleni jsou dnes nejpracnéjsi operace a na téchto Usecich pracuje
u nas podle druhu 30—50 9 ¢asto i vice z celkového poétu vyrobnich pracovnic.

Vzhledem k nedostatku pracovnikii v potravinarském primyslu, ale také
i u nds v Mrazirnach stava se tento stav zvlasté v sezéné brzdou vyssiho rustu
vvroby, nehledé na to, Ze z celostdtniho hlediska bylo by tfeba mechanizovat
viude tam, kde vime, jaké mame pouzit zarizeni, a je to efektivni. O tom, do
jaké miry by to u nas bylo hospodarné, podivame se seznameni se stavem
v zahraniéi.

Stav v zahranici

V zéapadnich statech pouzivaji se dnes témér vyluéné na baleni zmrazenych
potravin balici stroje prevazné uvedenych typu. Také nékteré zemé RVHP

Pokud je nam znamo, mezi nejrozsirenéj$i v Evropé patfi typy Kliklok, Ex-
presso a Hermeted. Stroje byly zavedeny proto, Ze Setfi praci, nebot neni do-
statek pracovnich sil, ale také proto, Ze je to ekonomicky vyhodnéjsi, hygie-
nic¢téjsi a obaly maji lepsi vzhled.

Technicko-ekonomicka uvaha k zavedeni
mechanizace baleni

Pro nasi iivahu ekonomického srovnani ru¢niho a mechanického baleni zvol-

me kupf. jeden z nejrozsdifenéjsich typt — Kliklok s pomérné jednoduchym
obalem.
Uvazujeme-li provoz stroje ve 2 sménach se 70", vyuZitim bdhem roku

(s ohledem na niz8i vyuziti mimo sezénu). dospéjeme k zavéru, Ze stroj bude
pracovat pri vykonu 50 krabicek min. 220 dnu po 12 hodinéach, béhem kterézto
doby uzavie nhecelych 8 mil. krabi¢ek pri obsluze 3 pracovnic v kazdé sméné.
Srovname-li si, ze bychom totéz mnoZstvi plnili plnickami, ale balili ruéné,
dosli bychom k nasledujicimu zavéru pri prepoctu na srovnatelny vyrobek.

Naklady na zabaleni 1 t srovnatelného vyrobku

Odpisy l

{ . | Primé Celkem Kés
\ | Egg?g | I\I/I<z§iy obaly ‘ a opravy na 1t vyr. |
| | , €5 Kes | Kes za cely rok
| . I R
Strojem 3 22 720 23 768
e I - - |
| Ruéne 12 72 511 2 597

Jak vyplyva z uvedeného srovnani neni ekonomické vyhodnoceni takové, jak
bychom na prvni pohled predpokladali, a to piedevSim pro vysokou cenu
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obalu pro balici stroj ve srovnani s dne$nim obalem. Je aZ pirekvapujici, Ze
kartonovy prifez s ndnosem PE pro strojni baleni je zatim témeér tak drahy
jako stejny prifez parafinovany +PE sacek. Mzeme tedy fici, Ze zavedeni
mechanizace tohoto zptisobu baleni uspoii az 3/, pracovnic na této operaci, ale
prinese celkové zvyseni nakladii o 171 Kés, t. j. o 29 %} celkovych nakladu ruc-
niho baleni. I kdyZ je moZno uvaZovat s ¢asteénym vykompenzovanim zvyse-
nych nékladd ziskem vytvofenym zvySenou vyrobou vyprodukovanou usporie-
nymi pracovnicemi, piece jen ku zvyseni naklad( dojde. Je tireba jeité dodat,
Ze obal pro nas balici stroj BPZ-1 bude levnéjsi nez obal pro Kliklok.

Uvazime-li, Ze jiZ dnes jsou u nas ceny potravin vysoké, je dalsi zvySovani
nakladu pfi jejich vyrobé jisté nezadouci. Na druhé strané nedostatek pracov-
nich sil jisté si vynuti mechanizaci i na tomto useku. Vyplyva tedy k teSeni
predevsim zakladni problém a to je pfijatelnd cena obalu pro strojni baleni.
Bude treba, aby papirensky prumys! prezkoumal svoje ndklady a cenu, aby
byla odstranéna tato zdvazna prekazka.

Zda se, ze by jednim z reSeni mohlo byt také technické vychodisko ve volbé
jiného papiru a povrchové a vnitrni Uupravy, kterd by obal zlevnila. Nabizi se
v tvaze pouziti kombinovanych za tepla tavitelnych vosk (hotmelt), neb jiné
feSeni. Problém je vsak treba reSit komplexné, nebot pfi mechanizaci baleni
jde o cely systém zahrnujici vlastni obal, ale také k nému vhodny stroj s pri-
sludnymi plnicimi doplikovymi ev. kontrolnimi zatizenimi.

Ponévadz potfeba papirovych oballl s termoplastickym nanosem a uzavira-
nim bude i v jinych oborech, je tedy piredevSim na papirenském prumyslu, aby
svoje zafrizeni doplnil a zdokonalil natolik, aby byl schopen co nejrychleji
vhodné obaly vyrdbét. Zatim nemalou prekazkou je nedostatek devizovych
prostfedkll na dovoz zarizeni, kteryzto problém bude mit také nas mrazirensky
priumysl, nebude-li strojirenstvi v na$i republice schopno vyrabét a dodavat
balici stroje vhodné pro tyto ucely.

Je predevsim na téchto nasich partnerech, kdy a jaké budou vytvoreny pred-
poklady k zavedeni této mechanizace i u nds, abychom mohli vyuZit ostatnich
vyhod mechanizace baleni, jak byly vpiredu uvedeny.

Presto, Ze papirové obaly zajimaji v baleni zmrazenych potravin naseho
sortimentu hlavni ¢ast, nejsou jedinym druhem obalu, které se ve svété i u nas
na baleni zmrazenych potravin pouzivaji, ale o téchto obalech a balicich systé-
mech az priste.

Suhrn
Vyvoj a sucasny stav u nas a v zahrani¢i. V Eurépe medzi najrozsirenejsie

typy patri Kliklok, Expresso a Hermeted. — Technicko ekonomicka uvaha
k zavedeniu mechanizacie balenia.
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Ynarkoska MOPOMEHHBIX IUIMEBBIX IIPOAYKTOB

BrBOIH
Passurue u coBpemMeHHoe monoKeHne y Hac u 3a py6Ge:xom. K caMHM pacnpocTpaneHHnM

cncremam B Espone npunagiaemxar: Kuukmnok, 9xkenpecco u ['epmeren. TexHNUECKO-9KOHOMII-
4ecKoe paccyskgeHHe o BBeleHIH MEeXAHU3AUM YIAKOBKH.

Frozen Foods Packaging

Summary

The development and present state in our country and abroad. The most extended
types of wraps in Europe are Kiklok, Expresso and Hermeted. Technical and econo-
mical account of establishing the mechanization of packaging.
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