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Vysokokapacitni linl€ RVHP na opracovsnie 6mO kusov kuriiat
za hodinu

I..ADISLAVBOBIS

Srihrn. Prispevok informuje o vfvoii prvej vp,okokapacitnei linky RVHP na jatodn€ opracovanie

kurEiat. Zhodnocuje prinosy VTJHP na rieleni linky, uv6dza opisy vyvinutfch a vyrobenjch zariadeni.

Informuje o ich vjhod6ch - vysokE technologickd parametre, nfuka spotreba energie, vysok6 vytainost
surovin - v porovnani s obdobnfmi zahrani€nfmi zariadeniami. Y zdvere sa uvddzaff ekonomic'lc6

prinosy z doterajiej a orientaEne i budicej realizdcie visledkov rieSenia vo VIIHP.

Ako je zndme, deskoslovenskf hydinirsky priemysel dosahuje uZ Spidkov6 vfkony
vo svojich modeme vybavenfch vfrobniach. Jatoin6 linky dosahujf vykony
350H000 opracovanfch kurEiat za hodinu. Nevfhodou tejto technicko-technolo-
grckej frovne je, Ze sa v prevainej v[E5ine opiera o dovoz zariadeni z vyspelfch
kapitalistickf ch Stdtov.

N6sledni potreba obnovy i ddiia vfstavba, vysok6 opotrebovaniestrojov azaria-
deni dovezenfch v predch6dzajicich rokoch i potreba dal5ieho zv5Eovania kapacit,
fspory pracovnikov, teda existujtci stav, nds uZ roku 1975 viedli k uvitaniu
mnohostrannej vedecko-technickej spolupr6ce v r6mci Stdtov RVHP prostrednic-
tvom Strilej komisie pre spolupr6cu v oblasti potravinirskeho priemyslu.

Zistupcovia VIIHP sa vfrazne zfiastfiovali a angaiovali na cielovom obsahu

a konkrdtnom zamerani komplexnej 6lohy vfvoja kontinu6lno-mechanizovanej
linky na jatoEn6 opracovanie hldiny. 1

Riesenim 6loh za CSSn bol povereny Vyskumny 6stav hydin6rskeho priemyslu
v Bratislave.

Pracovnici tohto (lstaw svojimi progresivnymi n6whmi podstatnou mierou pri-
speli k rozpracovaniu rie5enej problematiky, k stanoveniu cielovfch parametrov
celkov€ho rie5enia s perspektivou vysokej efektivnosti. Sprdvnost tfchto ndwhov
plne potvrdil dal5i rozvoj hydin6rskej v-iroby vo viiE5ine Sti{tov RVHP. Potwdila sa

predvidavost a opodstatnenost prijatfch n6whov, ktor6 sa tak stali v sfEasnosti

i podstatnfm modelom pre dal5ie zvy'sovanie kapacit liniek.
NaSa WZ, resp. kolektiv Specialistov-odbornfl<ov prevzal6lohu pre tfto, vr6mci

RVHP prvf vysokokapacitnf linku, vyprojektovat a vyhotovit tieto strojov6
zariadenia:



- automaticky oddelovad behrikov hydiny,

- automaticky vyvesoval beh6kov hydiny,

- zariadenie na vyre'z6vanie kloaky,

- automaticky vlahovad vnirtornosti kurdiat,

- automaticky oddelovad krkov kurdiat.
Vo VUHP vyvinut6 a vyroben6 zariadenia preukazujri pri pomerne konitrukinej

jednoduchosti vysok6 technologickd parametre a vyhody, ktor6 sf sirdasne v srilade
s d6leZitymi aktu6lnymi poZiadavkami na fspomosf v spotrebe energie, konStrukd-
nych materi6lov a surovin.

V oblasti technologicklfch r"_ihod a zvylenia v'fiaZnosti surovin, napr. automatickf
oddelovai beh6kov dodrZiava vyl5ku rezu aj pri menlivjch diZkach hydiny a ich
behr{kov. V porovnani s infmi typmi t'.ichto strojov vyplfva z toho moZnost'
dosiahnut optim6lnu diZku zvy5ku beh6kov i pri rozlidnych velkostiach hydiny,at'!m
miZit odpad pri zachovani maximr{lnej vflaZnosti.

Odvesovad beh6kov, lyt'ahovai vnftornosti a oddelovai krkov sri podobne
skon5truovan6. Okrem 6spor elektrickej energie je d6leZitri niZ5ia cena, ako aj
hmotnost zariadeni o prislu5n6 elektromotory a prevodov6 mechanizmy.

Rie5enie pohonov zariadeni zabezpeduje z6roveil jednoduch( a dokonalf synch-
roniziciu chodu zariadeni a linky. Okamiitf qfkon linky podas pracovnej smeny
moZno prisp6sobovat a optimalizovat podf a f yziologicklich vlastnosti pracovnidok.
Toto sa priaznivo odzrkadluje na zvy5ovani produktivity pr6ce a miZovani frazo-
vosti.

Strojovy vyrez6va(. klorik sa vyznaduje v porovnani so zahranidnfmi typmi vySSim

qfkonom, t. j. oproti 1500 ks na jeden vyrezdva( a pracovnidku je vykon 2000 ks
a zrudnejSie pracovniiky dosahuji a228OO ks/h. Vyrez6vade sf navy5e konitruova-
n6 tak, aby sa cyklick6 distenie dalo robit krdtkodobo bez pomoci tlakovej vody.

Automaticky vlahovad vnritornosti sa vyznaduje t!m,i,e robioper6ciuvy-tahova-
nia kvalitne i pri menliqfch velkostiach kurEiat, do je v na5ich podmienkach velmi
qfznamn6. Tfm sa vyludujd zle pitvan6 kurdatri. Nie je potrebnii obsluha na
reguldciu stroja podla vefkosti kurdiat a rudn6 triedenie kurdiat pred vlahovaiom
a odpadr{ potreba druhej linky na spracovanie ne5tandardnfch velkosti kurEiat.

Automatickf oddelovai krkov je konitrukdne vyrieienf v r6mci najnov5ich
syst6rnov, t. j. pre pozdline smerovanie ziivesnfch h6kov s kurdatmi. Tfmto sa

odstraiuje potreba priedneho smerovania beh6kov, ktor6 vyZadujf doteraj5ie na5e
i zahranidn6 oddelovade a potom usmeriovanie do pozdiinej polohy potrebnej pre
v5etky ostatn6 oper6cie.

Rieienia tychto strojov sti p6vodn6, preto s(r k nim podan6 prihliSky vynrllezov.
Mimoriadnym prinosom je vfznam vyrie5enia (lohy v r6mci mnohostrannej

vedecko-technickej spolupr6ce 5t6tov RVHP, lebo ide o prvy ukondenli spoloEny
vfvoj spojenlf s materializiiciou r4fsledkovvybudovanimkompletnej rny'robnej linky,
a to nielen v oblasti hydiniirskeho, ale i cel6ho potravindrskeho priemyslu. Dosiahol
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Obr. 1. Strojovy vyreaivai klodk

sa hlavny politickf ciel 6lohy - vytvorili sa podmienky pre roz5irenie nez6vislosti od

kapitalistickych trhov. V siEasnosti zariadenie pre vysokovykonn6 linky opracova-
nia hydiny nakupujf totiZ v3etky 5t6ty RVHP iba vo vyspelfch kapitalistickich
krajin6ch.

Vo Vfskumnom fstave hydin6rskeho priemyslu vyprojektovan€ a vyroben6
prototypy strojov a zariadeni boli v terminoch pripravend a expedovan6 do ZSSR,
kde boli v Ivanove vytvoren6 podmienky pre in5talovanie a komplem6 odskfiSanie

kompletnej prototypovej vysokokapacitnej kontinudlno-mechanizovanej linky.
Mont6i a prev6dzkov6 skfSky sa zadali koncom roku 1981. Hodnotenie sa

uskutoirrilo za fdasti deleg6cii odbornfkov z CSSR, MLR a ZSSR. Ceskoslovensk6

strana (VttHP, Bratislava) v plnom rozsahu splnila v5etky pr6ce.
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Obr. 2. Automaticky vytahovad vn6tornosti kurdiat

Delegr{cia ZSSR predbeZne poiiadala o trval6 vyuZivanie prototypov v hydinrir-
skom kombin6te v Ivanove a prejavila z6ujem o ich kripu.

Mnohostrann6 vedecko-technick6 spolupr6ca 5t6tov RVHP v rokoch
1975-1981 jednoznaEne dokumentovala fdelnost a rispelnost takejto spolupr6ce.

Spoluprdca vnistila:

- v ndjdeni efektivnej formy organizricie pr6ce pri vytvr{rani novej techniky
a technol6gie nablze integr6cie a kooperdcie;

- vo vfrobe konkr6tnych strojov a zariadeni;

- v konkr6tnej priebeZnej, ale aj ciefovej realizdcii.
Vfslednimu mnohostrannej spolupr6ce, resp. t yroby tfchto zariadeni v MLR je:

- vysok6 fspora devizovych prostriedkov ;

- dostupn6 obnova strojov a zariadeni, mont6Z, ziskavanie n6hradnfch dielov,
servisn6 sluiba v havarijnych pripadoch;

- komplexnd nez6vislost hydin6rskeho priemyslu nesocialistickych Stritov.
Je to teda aj vysokof€'inn6 antiimportn6 rie5enie.
Najvyramej5im dokladom o fspe5nom doviSeni tejto 6lohy je 6l6nok uverejnenf

v ZSSR v novindch Rabodij kraj 6. 287,13.12.7981. V prispevku pod niizvom
V Ivanovskom hydin6rskom kombin6te zrnontovan6 a dand do prev6dzky linka -
76
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Obr. 3. Pohlad na jatodnf prev6dzku

Bohatier, sa pi5e ,,St6tna komisia tdto linku prijala a udalost treba pokladat za
mimoriadne pamdtn6, linka je neobydajnr{, pokial ide o kapacitu, v ZSSR podobn6
linky nie sri. Gener6lny riaditel Istvdn Tobak (lrltR) dalej mimoriadne vyzdvihol
deskoslovensk6 zariadenie na automatick6 vlahovanie vndtornosti kurEi,at, ktor6 je
fplne noqim zariadenim. Gener6lny riaditel Sumkov (ZSSR) poukrizal na vysokf
kvalitu montdie linky a velmi krdtky 6as na jej uvedenie do prev6dzky, iba 10 dni,
pretoie nastavenie podobnfch zariadeni si vyzaduje obvykle niekolko mesiacov."

Rerlizicie, iei vfsledky a vyriitie

Realiz6cia v CSSR (vo VOHP) vyvinutfch a vyrobenfch strojov a zariadeni

v rdmci mnohostrannej spolupr6ce 3t6tov RVHP, riloha 4.9 sa uskutoinila uZ takto:
V CSSR (vo'r'tfHf) sa do roku 1981 vyrobilo a v CSR i v SSR uZ vnrZilo 22 ks

strojovfch vyrezdvadov klo6k. Roku 1981 6spe5ne prebehlo aj spominan1ptev{dz-
kov6 overovanie vyrobenfch 6s. zariadeni na jatodnej linke RVHP v lvanove, na

zAklade ktordho deleg6cia ZSSR poZiadala o trval6 vnrZivanie prototypov v Ivanov-
skom hydindrskom kombin6te a prejavila z6ujem ich odkirpit. Vfsledky 6spe5n6ho
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overovania zariadeni, ktor6 dodal Ulgp do linky RVHP v ZSSR, podnietilo
zahranidnych z6stupcov roku v 1981, aby urychlene odkripili dokument6ciu a licen-
ciu na automatickf vytahova6 vnftomosti.

Ilspe3ne pokraEovala i realizAcra roku 1982. Zadiatkom roka bol in5talovanf
automatickf oddelova6 behrikov. Zatala sa v'.iroba dal5ich 8 ks strojnfch vyrezfva-
dov klo6k a 3 ks v6kuor4fch zariadeni vyrez6va6ov klo6k a automatick6ho oddefova-
6a krkov. In3talovan;f bude vyroben;i automatickli vyvesovaE behiikov.

Ilspe5nd vybudovanie kompletnej vysokov'.fkonnej jatodnej linky RVHP viedlo
MPVZ SSR k rodtodnutiu zabezpeEit zariadenie novovybudovanej vfrobne na
opracovanie kurdiat dod6vkou z MLR ako r4frobcu tychto liniek. Toto prv6
komplexn6 antiimportnd opatrenie predstavuje mnohomili6nov6 risporu devizo-
vych prostriedkov.

Sridasnf ekonomickf prinos strojov a zariadeni vyprojektovanych a vyrobenfch
vo VIIHP pre prvf vysokokapacitnri linku 5t6tov RVHP reprezentuje celkom

- devizovf fsporu 850 000 KEszrcalizficie do konca roka 1981;

- devizovi fsporu 1 500 000 Kds z realiz6cie roku 1982;

- hodnota 125 000 Rbl z vyrZitia vlisledkov rie5eni mimo CSSR.
Pri vfpo&e orientadnej ekonomickej efektivnosti cel6ho projektu m6me na mysli

orientaine iba 5 zariadeni vyvinutfch vo V[}gp a pridriiavame sa sfdasnych
cenoqfch limitov, sfdasnfch cien zariadeni z dovozu a fsporinvestidnfchlimitovpri
obnove a zvy5ovani kapacit 25 vfrobni v nasledujficich 5-10 rokoch, celkov6
fspora v najbliZiich rokoch reprezentuje 43 mil. devizovych KEs.

Postupnr{ realizActa tejto prvej v r6mci RVTIP vyvinutej vysokokapacitnej linky
zabruzpell pre MLR vyrobu v hodnote niekolko mili6rd KEs.

Iba orienta6n6 zhodnotenie ekonomickej efektivnosti cel6ho projektu jednoznad-
ne dokumentuje, Ze realuActa projektu znamen6 pre 5t6ty RVHP miliardov6
antiimportn6 opatrenie. Na tom majri podiel stroje a zariadeniavyvinutdvoVIJHP.
Tfto skutodnost r4frazne demonStrujri doteraz ziskan6 devizov6 prinosy, ako aj
uskutodnen6 r ealizicl.a.

BrrcoxorporBBoqnreJrbf,af, Jrf,rrf,f, no uepepa6otxe 6(X)0 Eryx qbmntr B qac,

trpeAnaSrraqef,nat 4.lrf, crpan-trlenon C3B

Pe:roue

Crarrs nn$opr..rnpyer o parpa6orre uepaofi BblcoKofipon3Boquremoli JTHHHI{ no nepepa6orre
TyureK r&mncr, npeAHa3HaqeuHori qrr crpaH-qJreHoB CgB. B neri Aae'rcc oIIeHKa BKJraAa HL1U nn
n parpa6orxy nnHru, rrpnBoAsrcfl orucaHr{r pa:pa6orannoro u n3roroBJreHHoro o6opygoaannr. fiaercr
nHQoprrlargrt o ero npel{MyqecrBiD( - BbrcoKID( TexnoJror?FrecKr,D( napaMerpil(, Hrtrxofi eneproeuroc-
Trr, BbrcoKoM Bbn(oAe cblpbr 

- 
no cpaBHenruo c ananomqnLu 3apy6exo+na o6opyqoaaunelr. B saruuo-

78



ZSSR. podnietito
ment6ciu a licen-

r bol initalovanf
ojnl'ch vyrezdva-
ir*6ho oddefova-
ikor'.
ilrl'RVHP viedlo
arej vfrobne na
iriek. Toto prv6
6 risporu de{tzo-

fr*r a vyrobenych
ruje celkom
8l:

SR.
tu mdme na mysli
rE sa s(dasnych
liinfch limitovpri
t rokoch, celkov6

okapacitnej linky

riekru jednomad-
IVHP miliardovd
rinut€voVtlHP.
i prinosy, ako aj

i EIIULCT B rIaC,

u no nepepa6orxe
rr Bri:'raaa HLIU nn
6qt:oeaHnc. Aaercr
Erori 3HeproeMKoc-
ynaanneu. B rarurrc-

qerile npr{BopTcf, AaHHbre no sKosoMrqecxorcr eQQerry cyrqecrByrouefi pearnrsaqrn peureunt
ragaun HI4I4 fIfI u opnenrrpoBotlnbre AaHIrbIe a 6ygyqer'r.

High-capacity line lor dt""sing 6fiX) chickens per hour developed
on the besis ol CMEA co-operetion

Summary

This paper informs about the first high-capacity line for dressing slaughter chickens that was developed
on the basis of CMEA co-operation. lt evaluates contributions of the VIIHP (Research Institute of
Poultry Industry) to solve the problems connected with the design of this system and presents descriptions
of developed and constructed devices, giving at the same time information on their advantages, namely
high technologic parameters, low power consumption, high yields from raw-materials - in comparison
with similar devices developed abroad. Finally, the paper deals with economic profits from hitherto
achieved and in the future expected realization of results from research projects solved by the Research
Institute of Poultry Industry.

lng. I-adistav Bobi3, CSc., riaditef VUHP, Cesta na Senec, 831 04 Bratislava.
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