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Vysokokapacitna linka RVHP na opracovanie 6000 kusov kurciat
za hodinu

LADISLAV BOBIS

Sthrn. Prispevok informuje o vyvoji prvej vysokokapacitnej linky RVHP na jato¢né opracovanie

kuréiat. Zhodnocuje prinosy VUHP na rieSeni linky, uvadza opisy vyvinutych a vyrobenych zariadeni.

Informuje o ich vyhodédch — vysoké technologické parametre, nizka spotreba energie, vysoka vytaznost

surovin — v porovnani s obdobnymi zahrani¢nymi zariadeniami. V zdvere sa uvadzaji ekonomické
prinosy z doterajiej a orientagne i budiicej realizicie vysledkov rieSenia vo VUHP.

AkKo je zname, Ceskoslovensky hydindrsky priemysel dosahuje uz $pickové vykony
vo svojich moderne vybavenych vyrobniach. Jatotné linky dosahuji vykony
3500—6000 opracovanych kurciat za hodinu. Nevyhodou tejto technicko-technolo-
gickej urovne je, Ze sa v prevaznej vicSine opiera o dovoz zariadeni z vyspelych
kapitalistickych Statov.

Nasledna potreba obnovy i dalSia vystavba, vysoké opotrebovanie strojov a zaria-
deni dovezenych v predchadzajicich rokoch i potreba dalSieho zvySovania kapacit,
Gspory pracovnikov, teda existujici stav, nds uz roku 1975 viedli k uvitaniu
mnohostrannej vedecko-technickej spoluprace v ramci §tatov RVHP prostrednic-
tvom Stalej komisie pre spolupricu v oblasti potravinarskeho priemyslu.

Zastupcovia VUHP sa vyrazne zicastfiovali a angaZovali na ciefovom obsahu
a konkrétnom zamerani komplexnej dlohy vyvoja kontinudlno-mechanizovanej
linky na jato¢né opracovanie hydiny.

Rie$enim tloh za CSSR bol povereny Vyskumny udstav hydinérskeho priemyslu
v Bratislave.

Pracovnici tohto dstavu svojimi progresivnymi navrhmi podstatnou mierou pri-
speli k rozpracovaniu rieSenej problematiky, k stanoveniu ciefovych parametrov
celkového rieSenia s perspektivou vysokej efektivnosti. Spravnost tychto nédvrhov
plne potvrdil dalsi rozvoj hydindrskej vyroby vo vicSine Stitov RVHP. Potvrdila sa
predvidavost a opodstatnenost prijatych ndvrhov, ktoré sa tak stali v si€asnosti
i podstatnym modelom pre dalSie zvySovanie kapacit liniek.

Nasa VVZ, resp. kolektiv Specialistov-odbornikov prevzal iilohu pre tito, v ramci

RVHP prvii vysokokapacitni linku, vyprojektovat a vyhotovit tieto strojové
zariadenia:
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— automaticky oddelovac¢ behakov hydiny,

— automaticky vyvesovac behdkov hydiny,

— zariadenie na vyrezavanie kloaky,

— automaticky vytahovac vnitornosti kuréiat,

— automaticky oddefovac krkov kurciat.

Vo VUHP vyvinuté a vyrobené zariadenia preukazujii pri pomerne konstrukénej
jednoduchosti vysoké technologické parametre a vyhody, ktoré st sti¢asne v silade
s dolezitymi aktudlnymi poziadavkami na spornost v spotrebe energie, konstruké-
nych materidlov a surovin.

V oblasti technologickych vyhod a zvySenia vytaznosti surovin, napr. automaticky
oddelova¢ behdkov dodrziava vySku rezu aj pri menlivych dizkach hydiny a ich
behdkov. V porovnani s inymi typmi tychto strojov vyplyva z toho moZnost
dosiahnut optimalnu dizku zvy$ku behakov i pri rozliénych velkostiach hydiny, a tym
zniZit odpad pri zachovani maximalnej vytaznosti.

Odvesova¢ behdkov, vytahova¢ vnitornosti a oddelova¢ krkov si podobne
skonStruované. Okrem tspor elektrickej energie je dolezita niZSia cena, ako aj
hmotnost zariadeni o prislusné elektromotory a prevodové mechanizmy.

RieSenie pohonov zariadeni zabezpecuje zdroven jednoduchu a dokonald synch-
roniziciu chodu zariadeni a linky. Okamzity vykon linky pocas pracovnej smeny
mozno prisposobovat a optimalizovat podla fyziologickych vlastnosti pracovnicok.
Toto sa priaznivo odzrkadluje na zvySovani produktivity prace a zniZovani Grazo-
vosti.

Strojovy vyrezédvac klodk sa vyznacuje v porovnani so zahrani¢nymi typmi vy$§im
vykonom, t. j. oproti 1500 ks na jeden vyrezavac a pracovnicku je vykon 2000 ks
a zrucnejsie pracovnicky dosahuji az 2800 ks/h. Vyrezavace sii navySe konstruova-
né tak, aby sa cyklické Cistenie dalo robit kratkodobo bez pomoci tlakovej vody.

Automaticky vytahovac vniitornosti sa vyznacuje tym, Ze robi operaciu vytahova-
nia kvalitne i pri menlivych velkostiach kur¢iat, ¢o je v naSich podmienkach velmi
vyznamné. Tym sa vyluéuji zle pitvané kuréati. Nie je potrebni obsluha na
reguldciu stroja podla velkosti kurciat a ru¢né triedenie kur¢iat pred vytahovacom
a odpada potreba druhej linky na spracovanie neStandardnych velkosti kurciat.

Automaticky oddefova¢ krkov je konStrukéne vyrieSeny v ramci najnovsich
systémov, t. j. pre pozdiZne smerovanie zivesnych hakov s kuréatmi. Tymto sa
odstraiuje potreba prie¢neho smerovania behdkov, ktoré vyzaduji doterajsie nase
i zahrani¢éné oddelovaée a potom usmeriiovanie do pozdiZnej polohy potrebnej pre
vietky ostatné operacie.

Riesenia tychto strojov st povodné, preto si k nim podané prihlasky vyndlezov.

Mimoriadnym prinosom je vyznam vyrieSenia dlohy v rdmci mnohostrannej
vedecko-technickej spoluprace Statov RVHP, lebo ide o prvy ukonceny spolo¢ny
vyvoj spojeny s materializiciou vysledkov vybudovanim kompletnej vyrobnej linky,
a to nielen v oblasti hydinérskeho, ale i celého potravinarskeho priemyslu. Dosiahol
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Obr. 1. Strojovy vyrezavac klodk

sa hlavny politicky ciel ilohy — vytvorili sa podmienky pre rozsirenie nezavislosti od
kapitalistickych trhov. V sii¢asnosti zariadenie pre vysokovykonné linky opracova-
nia hydiny nakupuji totiz vSetky $tity RVHP iba vo vyspelych kapitalistickych
krajinach.

Vo Vyskumnom ustave hydinarskeho priemyslu vyprojektované a vyrobené
prototypy strojov a zariadeni boli v terminoch pripravené a expedované do ZSSR,
kde boli v Ivanove vytvorené podmienky pre instalovanie a komplexné odskusanie
kompletnej prototypovej vysokokapacitnej kontinudlno-mechanizovanej linky.

Montaz a prevadzkové skusSky sa zacali koncom roku 1981. Hodnotenie sa
uskutoénilo za Gcasti delegacii odbornikov z CSSR, MR a ZSSR. Ceskoslovenska
strana (VUHP, Bratislava) v plnom rozsahu splnila vietky prace.
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Obr. 2. Automaticky vytahovaé vnitornosti kuréiat

Delegacia ZSSR predbezne poZiadala o trvalé vyuZivanie prototypov v hydindr-
skom kombindte v Ivanove a prejavila zadujem o ich kidpu.

Mnohostrannd vedecko-technickd spolupriaca S§taitov RVHP v rokoch
1975—1981 jednoznacne dokumentovala dcelnost a Gspesnost takejto spoluprice.

Spolupraca vyustila: _

— v ndjdeni efektivnej formy organizicie prace pri vytvarani novej techniky
a technolégie na baze integracie a kooperacie ;

— vo vyrobe konkrétnych strojov a zariadeni ;

— v konkrétnej priebeznej, ale aj cielovej realizicii.

Vyslednicou mnohostrannej spolupréce, resp. vyroby tychto zariadeni v MI'R je:

— vysoka uspora devizovych prostriedkov;

— dostupna obnova strojov a zariadeni, montaz, ziskavanie nahradnych dielov,
servisna sluzba v havarijnych pripadoch;

— komplexna nezavislost hydinarskeho priemyslu nesocialistickych $tatov.

Je to teda aj vysokou€inné antiimportné rieSenie.

NajvyraznejSim dokladom o GspeSnom doviSeni tejto tlohy je lanok uverejneny
v ZSSR v novindch Rabocij kraj €. 287, 13. 12. 1981. V prispevku pod ndzvom
V Ivanovskom hydinarskom kombinate zmontovana a dana do prevadzky linka —

76



Obr. 3. Pohlad na jato¢ni prevadzku

Bohatier, sa piSe ,,Stdtna komisia tito linku prijala a udalost treba pokladat za
mimoriadne pamitnd, linka je neoby€ajnd, pokial ide o kapacitu, v ZSSR podobné
linky nie si. Generalny riaditel Istvan Tobak (MI'R) dalej mimoriadne vyzdvihol
Ceskoslovenské zariadenie na automatické vytahovanie vniitornosti kurciat, ktoré je
tiplne novym zariadenim. Generélny riaditel Sumkov (ZSSR) poukazal na vysoki
kvalitu montéze linky a veImi kratky &as na jej uvedenie do prevadzky, iba 10 dni,
pretoZe nastavenie podobnych zariadeni si vyzaduje obvykle niekolko mesiacov.*

Realizicie, jej vysledky a vyuzitie

Realizicia v CSSR (vo VUHP) vyvinutych a vyrobenych strojov a zariadeni
v ramci mnohostrannej spoluprace Staitov RVHP, tiloha 4.9 sa uskutocnila uz takto:

V ¢SSR (vo VUHP) sa do roku 1981 vyrobilo a v CSR i v SSR uz vyuzilo 22 ks
strojovych vyrezavalov klodk. Roku 1981 tspesne prebehlo aj spominané prevadz-
kové overovanie vyrobenych Cs. zariadeni na jatocnej linke RVHP v Ivanove, na
zéklade ktorého delegacia ZSSR poziadala o trvalé vyuZivanie prototypov v Ivanov-
skom hydinarskom kombindte a prejavila zdujem ich odkiipit. Vysledky tspesného
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overovania zariadeni, ktoré dodal VUHP do linky RVHP v ZSSR, podnietilo
zahrani¢nych zastupcov roku v 1981, aby urychlene odkipili dokumentaciu a licen-
ciu na automaticky vytahovac vnutornosti.

Uspesne pokracovala i realizdcia roku 1982. Zaciatkom roka bol instalovany
automaticky oddelovac behdkov. Zacala sa vyroba dalSich 8 ks strojnych vyrezava-
¢ov klodk a 3 ks vakuovych zariadeni vyrezavacov klodk a automatického oddefova-
¢a krkov. InStalovany bude vyrobeny automaticky vyvesova¢ behdkov.

Uspesné vybudovanie kompletnej vysokovykonnej jatoénej linky RVHP viedlo
MPVz SSR k rozhodnutiu zabezpecit zariadenie novovybudovanej vyrobne na
opracovanie kurdiat doddvkou z MLR ako vyrobcu tychto liniek. Toto prvé
komplexné antiimportné opatrenie predstavuje mnohomiliénovi usporu devizo-
vych prostriedkov.

Sacasny ekonomicky prinos strojov a zariadeni vyprojektovanych a vyrobenych
vo VUHP pre prvi vysokokapacitnii linku §taitov RVHP reprezentuje celkom

— devizovil isporu 850 000 K¢s z realizacie do konca roka 1981 ;

— devizovi tsporu 1 500 000 K¢s z realizacie roku 1982;

— hodnota 125 000 Rbl z vyuzitia vysledkov rieSeni mimo CSSR.

Pri vypocte orientacnej ekonomickej efektivnosti celého projektu mame na mysli
orientaéne iba 5 zariadeni vyvinutych vo VUHP a pridrziavame sa stéasnych
cenovych limitov, sicasnych cien zariadeni z dovozu a dspor investi¢nych limitov pri
obnove a zvySovani kapacit 25 vyrobni v nasledujicich 5—10 rokoch, celkova
aspora v najblizSich rokoch reprezentuje 43 mil. devizovych K¢s.

Postupna realizacia tejto prvej v ramci RVHP vyvinutej vysokokapacitnej linky
zabezpeci pre MR vyrobu v hodnote niekolko milidrd K¢s.

Iba orienta¢né zhodnotenie ekonomickej efek tivnosti celého projektu jednoznac-
ne dokumentuje, Ze realizdcia projektu znamena pre $tity RVHP miliardové
antiimportné opatrenie. Na tom maji podiel stroje a zariadenia vyvinuté vo VUHP.
Tiato skutocnost vyrazne demonstruji doteraz ziskané devizové prinosy, ako aj
uskutoCnena realizacia.

BoicoXonpou3BOHTE IbHAA JIHHNA N0 nepepadorke 6000 mWTYK OBMIAT B 9ac,
npegHasHavenHas 1A crpas_dnenos C3B

Pe3omMme

Craresi MHGOpPMHpPYET O pa3paboTKe MepBOM BBICOKONPOM3BOAMTENLHOM JMHUM 10 mepepaboTke
TyLIEK LBIUIST, NpeHa3Hade Hol At ctpan—neHoB COB. B Heit naercs onenka sknaga HUAW ITIT
B pa3pabOTKy IMHUK, IPUBOASTCS ONMMCAHUS Pa3paboTaHHOroO ¥ M3rOTOBNEHHOTO 06opynoBanus. [laeTcs
MHGOPMaIHS O ero MPeUMYIIECTBaX — BBICOKMX TEXHOJOIWYECKUX NTapaMeTpax, HU3KO# 3HEProeMKoC-
TH, BLICOKOM BBIXOJi€ ChIPbsl — 110 CPABHEHMIO C aHAIOTMYHBIM 3apy6ekHbIM 060pyfoBanueM. B 3akimio-
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YeHWe MPUBONATCS [AHHbIE MO IKOHOMMYECKOMBI 3(p(eKTy CymIeCTBYIOIEH PEaM3alUM pelleHUs
3apayu HUW IIT u opueHTMpPOBOYHBIE laHHbIe B Oynyiuem.

High-capacity line for dressing 6000 chickens per hour developed
on the basis of CMEA co-operation

Summary

This paper informs about the first high-capacity line for dressing slaughter chickens that was developed
on the basis of CMEA co-operation. It evaluates contributions of the VUHP (Research Institute of
Poultry Industry) to solve the problems connected with the design of this system and presents descriptions
of developed and constructed devices, giving at the same time information on their advantages, namely
high technologic parameters, low power consumption, high yields from raw-materials — in comparison
with similar devices developed abroad. Finally, the paper deals with economic profits from hitherto
achieved and in the future expected realization of results from research projects solved by the Research
Institute of Poultry Industry.

Ing. Ladislav Bobis, CSc., riaditel VUHP, Cesta na Senec, 831 04 Bratislava.
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