Docasna ochrana bieleho plechu
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mozné najst univerzilny predpis. Tieto sa vZzdy budu liSif pre rozne prevede-
nia vyrobkov s ohladom na ich vyrobu, prepravu a skladovanie, no najvacsi
déraz treba klast ma volbu a prevedenie DO pri vyrobkoch, kde z réznych
doévodov nie je ucelné prevadzaf ich ,tropikalizaciu”. V mnohych pripadoch
je totiz zdokonalenie technologie DO a balenia jedinym moZnym a ekonomic-
kym riefenim klimatickej odolnosti vyrobkov, hlavne tych, ktoré su predme-
tom kratkodobého pouZivania.

Z hladiska vzfahu k najcastejSie sa vyskytujucemu a najviac vplyvajucemu
faktoru, ktory ma priamy suvis s DO a balenim, k vode a vodnej pare, mozno
rozdelit vyrobky na pét zdkladnych skupin:

I. Vyrobky, ktoré v konetnej uprave obsahuju urdité mnozstvo vody, ktoré
ma schopnost plynule sa menit podla vlhkostnych a teplotnych podmienok
okolitého prostredia (vidcsina potravinarskych vyrobkov, lie¢iva, textil, papier,
drevo).

II. Vyrobky, ktoré moézu, ale nemusia obsahovat vodu, alebo voda je che-
micky viazand. Na vlhkost okolitého ovzdu$ia reaguju skokom po dosiahnuti
uréitej hranice.

III. Vyrobky, ktoré neobsahuji vodu a ani nie si schepné ju prijimat, ktora
viak sposobuje tak degradaciu ich kvality. resp. koréziu.

IV. Vyrobky, ktoré neobsahuju vodu, alebo len v malej miere a ktord v bez-
nych podmienkach nespésobuje zmenu ich kvality.

V. Vyrobky kombinované z najréznejéich sudasti uvedenej charakteristiky

Vyrobky potravinidrskeho charakteru patria v podstate do I. skupiny, no
zabalené v hermetickych obaloch (plechovky) prestdvaju mat z hladiska DO
tento charakter a zaraduju sa medzi vyrobky IIL. skupiny, kam patri vadsina
kovov, ktoré menia svoju kvalitu vplyvom korozie, zvlast v stazenych klima-
tickych podmienkach., Ochrana plechoviek pri exporte sa musi chédpat nielen
z hladiska ochrany potraviny v nich zabalenej (dodrziavanie urcitych teplot-
nych rezimov), ale aj z hladiska kordzie, ktora nielenZe mézZe v podstatnej
miere ovplyvnif vzhlad vyrobkov, ale méze sposobit i znehodnotenie vyrobku
z hladiska schopnosti konkurencie proti podobnym vyrobkom, pri ktorych
zmeny na povrchu nenastavaju.

S ohladom na 2zvlaitne poziadavky DO potravinarskych wyrobkov treba
zdoraznit potrebu komplexnych vedomosti o charaktere jednotlivych vyrobkov,
pri ktorych je DO prevadzand v zavislosti od vlastnosti jednotlivych mate-
ridlov ochranného balenia. NajdolezitejSim faktorom obvykle zostava zabra-
nenie prieniku vody a vodnej pary k vyrobku, dalej ochrana pred ostatnymi
vplyvimi véftane mechanického poskodenia. Ekonomicka stranka je rovnako
nedelitelnou stiéastou celej uvahy (dostupnost a cena obalovych materialov,
pozadovany ¢&as ochrany atd.). Aj ked niektoré materidly majui prakticky
nulova priepustnost (plechy, Al-folia), nemozno ich z ekonomického hladiska
pouzivat, a naopak, niektoré materidly s vysockou priepustnostou (lepenky,
a i) treba uvazovat so zvy$enou mierou priepustnosti.

V praxi sa prejavuje meredpektovanie uvedenych vzfahov zlyhanim DO
a znehodnotenim balenych produktiov. Podla objemu $kéd, ktoré rocne vzni-
kaju pri skladovani a exporte, mozno usudzovat, Ze exakiny pristup k rieSeniu
suvisiacej problematiky nie je &asto pouzivany. MoZzno predpokladat, Ze jedine
systematicky rozvoj vsetkych suvisiacich usekov (klimatolégia, klimatotechno-
logia atd.) umozni zvySenie Urovne DO zdscb a tym zniZenie §kod.
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Material a metdody

Na sledovanie obalovych materidlov na baze celuldzy ako mozného mate-
ridlu pre DO sa vybralo 8 druhov plechu pouzivaného na obalové Ucely,
V nasledujuce] tabuike su ich zakladné charakteristiky:

B s ubke: Mnozst —_ 7
b Cise HL;(B&J‘ ;,;jgg:f‘;?r Lrichsen Druh Uprava
vz. | P! SR 1‘ T (mm) plechu povrchu
‘ (mm) 1 (g/m”)
. | e
1 0,28 36.1 8.5 bpl | cin. v tav.
2 2 1 | q . i pokus. vyr.
I =ity | bk 5l | 7.9 | PRl el. ein, VSZ
5 | o026 | 224 | 81 |  bpl Lol
| . £ el. cin. .
m | — 4. .. = N pe—— T e e = - —
| ,
' : 3 28 7.0 = ¢in. v tav.
|+ | 02 27,0 8.5 | bl | Jotlae. |
; — — - —— |
| . ) ~ | oo 3 i ocel. plech |
29 — o= -
Bl 0,28 () : ¢pi | 58 1110
| < 6 0.20 = 1 00 Al | 2 Jedne str. |

| | lakovany

Tieto vzorky sa uzatvorili do vrectok (cca 50 X 100 mm) z roznych druhov
apravenych papierov, resp. dal$ich obalovyech materidlov a exponovali za
podinienok KKg(35 = 2°C, 93—-100Y%, v. v. v.)), KK o (20 + 2°C, 99-100°,
v.v. v. a raz za 24 hodin rozpragovanie 3.5 %, roztoku NaCl). KK, (35 + 2°C.
59—100 % v. v. v. a za 0.01 %, obj. SO, v skiSobnom priestore). VIC (16 hodin
.oy, v.o= 90Y a teplota 40 + 2°C a 8 hodin 96 + 3% r. v. v. a teploty
25 = 2°C, pricom 2.5 bodiny trvalo klesanie teploty zo 40 na 25 °C). Charakte-
ristické hodnoty pouzitych obalovveh materialov: T — SVIK-105 g¢m? s vypa-
rovacim inhibitorom korodzie, II —— AKOREN-90 g/m® s polyetylénom a inhibi-
lorem kordzie, 1T — SULFIT-90 g/m? s polyetylénom, IV — SULFAT-120 g/'m?
s polyetylénom. V — SVITEN-80 g/m? celofan s polyetylénom, VI — PRIESVIT-
40 g¢/m* — celofan.

Na aplikaciu protikordéznvceh prostriedkov zn. Ostramo pre DO pouZil sa
biely plech (vzorks ¢ 1). Pouzili sa tiete druhy protikordznyveh prostiiedkov:

Ostramol 2F — 10 Konzervadné mazacie cleje
Ostramol 2F — 90
Ostragel T
Ostragel N

wvacné vazeliny riedené rozpustadlom
inasanie za studena

Ostrasol vodu vytestujaci prostriedok
Ostrarex rotikordzna disperzia vioskovych kompozicii,

Na vzorky sa naniesii jednou vrstvou pri kazdom druhu a exponovali za
podmienok KK¢, KK 0. KKsa.. VTC. Vzorky pre obidve aplikacie boli vel-
kosti 3080 mm a odmastené, Expozicia — 21 dni.
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Vyhodnotenie vSetkych skusSock sa urobilo hmotovou koréznou rychlostou a
stuptiom prehrdzavenia podfa CSN 03 8153.

V tabulke 1 st hodnoty kontrolnych vzoriek pre DO (bez aplikicie uva-
zovanych prostriedkov DO)

Tabulka 1
" vIC |  KKe | KEma | KKso
15. hmotova | ] Sa [ _ "l !
%% | kor. rychl, S;ff ‘ HER | 5o | HER | IS)’; | HxR | St
| (g/m%den) | P© | P M o e
- |
1| 01895 I co ‘ 01691 | C8 0,3216 | C2 ‘ 0,5016
. | .
: ! | i ' '
| 2 0,2556 c2 | 0,3050 co 0.9701 cw‘ 2,3831
|
= A 1 e
3 0,1435 | co | 01317 : C10 0,2516 | C10 | 0,4952
| s | 0,0151 co | o1411 | co | 021186 ‘ 2 06941 |
| | | | |
| — i [~ o i
5 ‘ 0,3501 Co 0,5861 | C8 | 1,3153 ‘ C10 | 14362 |
! .
| — - — i | |
| 6 ‘ 0,0651 Co 0,0079 | CO | 00938 | Co | 0,218 | |

H. K. R. — hmotové kordzna rychlost v g/m? za deil
St. pr. — stupefi prehrdzavenia podla CSN 03 8153 (metdéda C)

V tabulkach 2, 3 a 4 su vysledky sku$ok s pouzitim jednotlivych prostried-
kov DO.

Diskusia

Doé¢asni ochrana akychkolvek vyrobkov, ktoré sa vyvazaju do krajin so
stazenymi Kklimatickymi podmienkami, len v poslednych rokoch nadobudla
na déleZitosti v suvislosti so zvy3ujucou sa a silnejucou konkurenciou na za-
hraniénych trhoch. No i napriek tomu, pri vyvoze potravinirskych vyrobkov,
nedosiahla es§te urovne, ktora by zodpovedala jej doleZitosti. Pri jej apliko-
vani sa Casto zabuda na jej vlastny ucel a robi sa velmi primitivne. Zvadza
k fomu skutodnost, Ze cerstvo zabalené vyrobky potravinarskeho priemyslu
(konzervy) maju po vyrobe a ich zdkladnom oSetreni vidéSinou prijemny a
pekny vzhlad. Ide tu i o nedostatok moZnosti a vedomosti, ako tieto vlast-
nosti udrzovat na rovnakej vyske pocas obdobia, kym sa dostane vyrobok
ku konecnému, zvlast zahraniénému spotrebitelovi.

Kombinacia papiera s plastickou hmotou v podobe obalového materidlu
spaja vSeobecne vyborné vlastnosti papiera a plastickej hmoty., Ako v3e-
obecne najvhodnej$i skusobny obalovy materidl pre vsetky druhy kovovych
obalovych materidlov pri réznych podmienkach je druh SULFAT 1220 a
AKOREN 906. Druh SULFAT 120 prapdepodobne pre mnajvys$si obsah PE,
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Tabulka 2

Druh G = i 1
Prosir, St. :
| vz @ | .
DO | HER o se= pr. Lo pr.
|
| 1 0,0178 ‘ C0 | 0,0099 | CO 0,01548 Co 0,0178 0
S [ e e Tl
2 | 0,0128 | o 0027 | Co o1 o0,0188 | CO 0,0475 (@]
OB T SN e e | D
= 3 ‘ 0.0178 | CO |, 0.0425 | Co 0.0207 . CO 0.6356 | CO
i  SSMERES e A ST e
> , : sec | : I
wn 4 9] Cn ¢.0257 | CO 0 Co 0.0079 Co
— |— | ) e ——
| 3) i 0,0535 C2 0.0297 J o) 00,0555 C9 0,0931 Ca
b o e i = gl
*.
G ‘| ] 0 0.00:39 Co 0,0019 ] Co 0.0193 Co
|
of |
1| 00233 | Co 0,0158 | CO £0,0079 | Co 0,0099 | Co
|
) 0 p <o ! 0,0128 Co 0,0039 ! Co 07,0079 <o
g R (T N S B BN S e
% | i i d
S| | 30,0010 o £,0009 Co 0,6099 o)) 0,0156 ca
s | ' L
g I—-_¥ M et e s e — —|— | | — ] ——
= 4 0.0138 o ‘ 00158 Co | 0,009 [ CD 0,0158 (@}
. . | [ |
3 | o ] |
5 0.0079 | C2 0.0425 (Gl I 3,0158 Co 0.0385 Cl
Lo = 4 [t | N P S
6 0 Co | 00019 | CO 0,003 G 0,0009 | €O
= | i | ‘:
1 0,0133 1 Co ! 00138 | CO | 00495 | Co 0.0614 | CO
2 0.0079 Co ‘ 00138 | CO 0,059¢ | C9 | 00756 o
E B i i
5 3 00158 | €0 | 00218 | Co | 00565 | Co | 00634 | Co
= e I . l
o i :
n 4 \ 0,0119 C0 0,0218 C0 0,0509 Co 0,0753 o
= A S et e e e e e S
] 0.,0416 @3, 0,0416 C9 0.1445 Cl10 " 00,2387 C10
6 0,0138 | CO 0,0059 | CO 0,0218 Co 0,0079 (&)
! !
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Tabulka 3

Byt e vre KKc | KKNacl KKs02
prostr. — St St. pr St.
DO | HEK.R.| 0 | HK.R or. ‘ HEKR | g |HKR| v
1 0,0059 | €O 0,0019 = CO | 0,0019 | CO 0,0079 ‘ Co
2 0,0079 | CO | 0,0099 CO 0,0178 | Co 0,0119 i C8
S | S | A Wil
5‘,: 3 0,0079 | €2 0o | co ‘ 0,0238 | C9 0,0178 | Co
By S (| I | |
&
2 4 0,0158 | CO | 0,0019 | Co 0,0039 | CO | 00139 | Co
Bl T o I 5 T
5 0,0059 | C2 0,0039 = CI0 | 0,0099 | C10| 0,1981 | C10
[ R —| N -
[ 6 0,0099 | CO 0,0138 | Co 0,0059 | Co 0,0079 | Co
|
— | |
1 l 0,0337 | C8 0,0257 | C7 | 0,0790 e ‘ 0,0673 | €0
' | | ! N
2 0,0574¢ | C10| 0,0416 | Co 0,0590 \ C10 | 0,063¢ | C10
Z s n il |} _ ]
& 3 ‘ 0,0059 | CO 0,0019 | CO 0,0099 = CO 0,0119 | C10
% e e e — = —— = —— = S
. L4 00039 | Co i 0,009 | CO | 00158 CO 178 | CO
> |
— — — —f=—— -
| H |
5 | 00416 | Cl0| 00238 | C8 ' 0,0614 @ CI1D 574 = C10
‘ 6 ! 0 Co 0,0019 | CO | 0,0158 | €0 : 0,0079 | C7
| | | | _
| 1 0,0416 | Co 0,0456 | CO 0,0990 | C9 0,0614 | CO
— | . | S A S| T
| 2 0,0456 | C8 0,0390 ‘ Co 0,0495 | €9 0,0754 | Co
B e | - = = | T — —_—
—
b | 3 0,0079 | C10| 0,0059 | C7 0,0139 | C10| 0,0337 | C10
= T (ST — —8
m |
& | 4 0,0158 | C8 | 0,0297 | Co 0,0438 | CO 0,0277 | CO
5 — ==
5 | 01228 | Cl0 | 0,1248 | CB 01307 | C9 | 02764 | C10
_l e ek
‘ 6 i| 0,0059 | CO 0,0039 | CO 0,0059 | CO 0 Co
j |
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Aplikovamy
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aplikdcia a realizacia vysledkov je mozni pre uplatnenie na DO potravi-
narskych vyrobkov balenych do kovovych obalovych materidlov (konzerv).
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Bpemennas oxpana 6enoil mecTn

BrBonst
Ma-3a o6mmmpHOCTH FAHHOH CTATHYM, ABTODP TPAKTYET B HEil TOJABKO HEKOTODHIE CaMbIe
BAKHEIE PE3YILTATH MCCISTOBAHMA RO3MOMKHOCTH NPUMEHEHUA YNAKOROYHBIX MATEPUAJIOR
Ha 0ase NEMIOI03E M KOHCEPBUPYIIIMX RBeIIeCTB, CIY/KAMUX B KAYECTRE CPENCTE [0
Gemolt ;xecTH. AINIMKAUMA HA MPAKTHKE X PeATUsaANUN DPesylIbTaTOR OCYI[ECTBUMEL IS
npumeHennd na [JO NUIEBHX DPOAYKTOBR YIAKOBAHHEIX B METALIMYECKUE YIAKOBOYHBIE
MaTepHaIH (KOHCEPBBHI).

Temporary protection of tinned plate

Summary

For their extent the article deals only with some most important results of
studying the possibility of packaging material’s used on the basis of the cellulose
and preserving substances as agents ,,DO” of tinned plate. Practical application and
realization of results are possible for the applying ,,DO” of food products packaged
in metal packaging materials (cans).
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